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1 SRODKI OSTROZNOSCI

+ Obstugiwac urzadzenie zgodnie z instrukcjg obstugi, zwracajac szczegdlng uwage na
maksymalng liczbe jednorazowo dziurkowanych i oprawianych kartek.

+ Urzadzenie nie moze byc¢ obstugiwane przez dzieci.

+ Nie uzywac bindownicy do dziurkowania twardych materiatéw, poniewaz mogtoby
to spowodowac jej uszkodzenie.

+ W czasie zgniatania grzbietu drutowego zachowac szczegélna ostroznosc. Nie
wktadac rak w obszar rozciggnietego grzbietu — niebezpieczeristwo skaleczenia!

+ Urzadzenie nie powinno by¢ przechowywane w wilgotnych pomieszczeniach. Nalezy

chronic¢ urzadzenie przed mozliwoscig przedostania sie jakichkolwiek ptynéw do
jego wnetrza.

2 ZALECENIA PRODUCENTA

+ Urzadzenie jest przeznaczone do oprawy wytacznie za pomocg grzbietdw drutowych.

+ Urzadzenie nalezy wyciggnac z opakowania i zamontowac wszystkie jego elementy.

- Ustawi¢ bindownice na stabilnym podtozu.

« Przetestowad ustawienia urzadzenia przed przystapieniem do oprawiania waznych
dokumentéw wykonujac prébe dziurkowania na kartce papieru.

+ Urzadzenie dziurkuje jednorazowo 25 kartek papieru. Oktadki powinny by¢ dziurkowane
pojedynczo i oddzielnie. Aby utatwi¢ dziurkowanie mozna plastikowa oktadke umiescic
pomiedzy 2 arkuszami papieru. Nie nalezy przekraczac zalecanej maksymalnej ilosci
dziurkowanych kartek.

* Noze tngce w bindownicy Wire Jumbo zostaty naoliwione w celu ochrony przed korozja
oraz w celu zapewnienia tatwego rozruchu.

UWAGA!
Niestosowanie si¢ do powyzszych zaleceri moze doprowadzi¢ do utraty gwarancji.



3 BUDOWA URZADZENIA

1 - pokretto wskaznika rozmiaru grzbietu

2 - wskaznik regulacji rozmiaru grzbietu

3 - listwa zagniatajgca

4 - szczelina zaciskowa

5 - wytgczane noze

6 - ogranicznik papieru

7 - klapka przytrzymujgca grzbiet podczas
naktadania dokumentu

8 - pojemnik na scinki

9 - szczelina dziurkujgca

10 - pokretto regulacji marginesu

11 - dZwignia zaciskajaca grzbiet drutowy

12 - dZwignia uruchamiajaca noze dziurkujgce

L ZASTOSOWANIE

Urzadzenie przeznaczone jest do dziurkowania papieru i plastikowych lub kartonowych

OPUS Wire Jumbo

oktadek oraz do oprawiania za pomocg grzbietéw drutowych.

5 OBStUGA

UWAGA!

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY, NALEZY ZAMONTOWAC WSZYSTKIE CZESCI URZADZENIA

1. Przygotowanie dokumentéw do dziurkowania

- Utozy¢ dokumenty przeznaczone do oprawy w pozadanej kolejnosci.

- Ustawi¢ margines dziurkowania od krawedzi dokumentu za pomocg pokretta (10).
Najpierw delikatnie wcisna¢, a nastepnie przekreci¢ do odpowiedniej pozycji.
Po zwolnieniu pokretta pozycja zostaje zablokowana (mozliwos¢ wyboru miedzy
czterema szeroko$ciami marginesu: 3 mm /5 mm /7 mm /9 mm).

- Ustawi¢ miejsce dziurkowania za pomocg ogranicznika papieru (6). Zwolni¢ pokretto,

wybrac jedng z mozliwosci dziurkowania: Ay-34 dziurki, Ay-35 dziurek lub 11"-33

dziurki, a nastepnie zablokowac ogranicznik papieru. Na urzadzeniu zostaty oznaczone
mozliwosci dziurkowania dokumentdw.
- Przed przystapieniem do dziurkowania dokumentéw, nalezy sprawdzic, czy wybrany

margines i miejsce dziurkowania zostaty ustawione prawidtowo.

2. Dziurkowanie

- Wtozy¢ kartki do szczeliny dziurkujacej dostosowujac je do ogranicznika (6), nastepnie

nacisna¢ dZzwignie uruchamiajgca dziurkowanie (12) w dot.




- Urzadzenie posiada 35 wytaczanych nozy. Mozna wytgczyc¢ kazdy néz dostosowujac

ilos¢ dziurek do formatu papieru.

- Nalezy catkowicie przedziurkowac wszystkie kartki za pomoca jednego ruchu

dZwignia.

- Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej ilosci dziurkowanych jednorazowo kartek!

3. Oprawianie

- Dobrac odpowiedni rozmiar grzbietu do ilosci kartek, ktéra ma zostac oprawiona.
Przy ptytszej perforacji dokumentéw nalezy wybiera¢ mniejszy rozmiar grzbietu.

- Ponizsza tabela zawiera zasady doboru rozmiaru grzbietu drutowego. Liczba kartek
podana w tabeli nie uwzglednia oktadek. Jesli dokumenty oprawiane sg w oktadki,

nalezy wybrac¢ wiekszy rozmiar grzbietu.

Rozmiar grzbietu [mm] 4,8 | 6,4 8 95 | m

12,7 | 14,3

Maksymalna ilo$¢ kartek 20 | 35 50 65 | 80

90 120

- Otworzy¢ klapke przytrzymujaca grzbiet (7), natozy¢ na nia
drutowy grzbiet i po wysunieciu go na odpowiednia szerokos¢
opuscic¢ klapke (rys.1).

- Natozyc kartki na otwarty grzbiet (rys.2), a nastepnie otworzy¢
klapke i Sciggna¢ dokumentacje (rys.3). Wtozy¢ oprawiane do-
kumenty do szczeliny zaciskowej (4). Dzigki magnesowi grzbiet
drutowy zostaje przyciagniety do Scianki tylnej szczeliny za-
ciskowej (4).

- Ustawi¢ wskaznik regulacji (2) przy pomocy pokretta (1) w odpow-
iedniej pozycji do rozmiaru grzbietu.

- Pociggna¢ w dét dzwignie (1) 2-3 razy, by doktadnie zacisnac¢ grz-
biet (rys.4). Uwolnic¢ dZwignie.

- Wyciggnac¢ dokumenty ze szczeliny — oprawa jest gotowa.

6 CZYSZCZENIE POJEMNIKA NA SCINKI
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Wyciggnac¢ pojemnik na scinki i wysypac resztki papieru. Nalezy regularnie

oprézniac pojemnik na scinki.
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7 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Resztki papieru lub innego materiatu pozo-

Nie mozna wcisng¢ staty w szczelinie dziurkujacej. Wyczyscic szczeline dziurkujaca.

dZwigni w czasie

dziurkowania. Maksymalna ilo$¢ dziurkowanych kartek Zmniejszy¢ liczbe kartek dziurkowanych
zostata przekroczona. jednorazowo (zgodnie z instrukcja obstugi).
Papier zostat przekrzywiony podczas wkta- Wyciggna¢, a nastepnie ponownie wpro-

X dania do szczeliny dziurkujgce. wadzic papier do szczeliny dziurkujacej.
Przekrzywiony
margines.

Scinki papieru lub innego materiatu pozo- Wyczyécié szczeling dziurkujgea.
staty w szczelinie dziurkujgce;j.

Papier nie jest do
korica przedziurkowa-
ny i trudno wycig-
gnac go ze szczeliny
dziurkujacej.

Maksymalna ilos¢ dziurkowanych kartek

zostata przekroczona. Zmniejszyc liczbe Zmniejszyc liczbe kartek dziurkowanych
kartek dziurkowanych jednorazowo (zgod- jednorazowo (zgodnie z instrukcja obstugi).
nie z instrukcja obstugi).

8 DANE TECHNICZNE

+ Maksymalna ilos¢ dziurkowanych kartek:...........cooeeevviiiieeiiiiiiiee e, 25 kartek*
- Maksymalna ilos¢ oprawianych kartek: ........ccccoooviiiiieiiiiiiiiieeiiiieee e, 120 kartek*
- Maksymalny format oprawianego Papiert:......cocceeeuriiieiiiiiiiiiieieiiiee e Ay
- Regulacja gtebokosci perforacjiz .....oeevveveveennnnnn. 4 progi:3mm/5mm/7mm/9mm
- 0dlegtos¢ Miedzy NOZAMI: ..ieiiiiiiiiiiiiieieece e e e e 8,46 mm
© LICZDA NOZY et e e 35
+ Liczba WYdCZanYCh NOZY: ..oceeiiiiieeeeiie ettt e e e 35
+ Rozmiar dziurkOWania: .....oooeeeuiiiiiiiie e L X 4L mm
R L 1 I = o L TP PP PP PP PPRP PP 15,5 kg
B =Y o= I T AU o PPN 16 kg
WYMIANY (WX S X G): ovvereeeeiieeeee e e e 5204 X 494 X 438 mm

* papier 80 g/m?
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1 HEALTH & SAFETY PRECAUTIONS

+ Before putting the equipment into operation please read the user guide, Health &
Safety carefully precautions Manuel.
+ Pay special attention to the maximum punching and binding capacity.
+ The equipment should be kept out of children's reach.
= must be used in accidence with the user guide.
= must not used to punch hard materials, such as metal it may result
in damaging the punches.
should be protected against dust and moisture. Do not allow any
liquid to get inside the unit.
+ Pay special attention while clamping the wire comb. Do not put fingers into the
closing slot danger of injury!

2 RECOMMENDATIONS

* The equipment is designed to bind documents using wire combs only.

+ Unpack and fit all the parts and stand it on a strong sturdy level surface.

+ Before punching official documents, test the settings e.g. margins on a sheet of paper.

* The equipment punches a maximum of 25 80g/m? sheets of paper at one time.
Plastic covers should be punched separately between 2 sheets of paper ! To make
punching easier plastic covers can be placed between two sheets of paper. Do not
exceed max punching capacity!

NOTE! Not complying with the recommendations above can result, with the guarantee/
warranty being made void.



OPUS Wire Jumbo

3 EQUIPMENT CONFIGURATION

1 - Comb size adjustment thumb screw.

2 - Comb size chart indicator.

3 - Comb closing plate.

4 - Comb closing slot.

5 - Releasable punches.

6 - Paper side guide.

7 - Comb holding flap for inserting documents.

8 - Waste tray.

9 - Paper slot for punching.

10 - Adjusting paper margin for spine thumb
screw.

11 - Comb closing handle

12 - Punching handle

L APPLICATION

NOTE!
The equipment is designed to punch documents and covers for binding using wire combs.

5 OPERATION

NOTE!
Before using the equipment ensure all the parts are fitted correctly.

1. Preparation before punching

+ Put the documents in order and make sure they are square.

- Adjust the spine punching margin depth from the edge of the document by the thumb
screw (10). Push in and turn to the correct depth position gently pull it out to fix in the
position required3mm/5mm/7mm /9 mm.

- Next set the side guide thumb screw (6), choose one of three positions for the number
of holes required and paper size, Ay - 34 holes, Ay — 35 holes or 11" - 33 holes lock and
aways test on a blank piece of paper.

+ Punching and margin settings are shown on the equipment.

- AWAYS check margin and punching positions on a blank piece of paper before punching
official documents.

2. Punching

- Insert the documents into the punching slot, so that it touches the back and side
guides (6). Press the punching handle (12) down.

- The equipment is fitted with 35 adjustable punches (5) every punch can be on or off
depending on the number of holes required to be punched. Punches all sheets with
one movement of the handle.

- NOTE! Do not exceed the maximum punching capacity!

9



3. Binding

- Pick the comb size for the thickness of the document covers. The thicker the docu-

ments and covers are the larger back margin and comb is required.

+ The chart below contains some rules for adjusting comb size to the document thick-
ness. The number of sheets does not contain plastic covers. When the document is
bound with the covers, please choose larger comb.

Comb size [mm] 4,8 | 6,4 8 9,5 n 12,7 | 14,3
Maximum 80g sheets capacity 20 35 50 65 80 90 | 120
- Open the Flap (7) and insert the wire comb under the Flap. T
Close the flap after adjusting comb to the proper loading position 1;}%& S
(see dig. 1). A |

- Slot cover/sheets/cover on to the open comb (see dig. 2), open the
flap (7) and lift out the covers, documents and comb (see gig. 3).
- Pick the comb size from the chart (2) with the thumb screw (1) and

tighten.

Put the wire comb with the covers and documents into the clos-

ing slot (4) which has magnets to hold the wire comb into the

closing slot (4).

- Pull the comb closing handle (1) down 2-3 times to close the wire
comb comfortability on the documentation (see dig. 4). Put the

handle in the open position.

- Take the documents out of the closing slot, documents are ready!

6 CLEANING THE PUNCH WASTE TRAY

Remove and empty the punch waste tray regularly!

10




7 POSSIBLE MALFUNCTIONS

The punching handle
will not go down
properly

Punching margin not
square/even

Paper is not comple-
tely punched through
and hard to remove
from the punching
slot

Paper cannot touch
the back of the pun-
ching slot

Paper scraps or other material stuck inside
the punching slot

Exceeded the punching capacity

Paper not put in square/even in the slot

Paper scraps or other material inside the
punching slot

Punching capacity exceeded

Paper was creased inside the punching slot

8 TECHNICAL DATA

OPUS Wire Jumbo

Clean out the pouching slot

Reduce the number of sheets to be pun-
ched. (See punching capacity)

Remove and reinsert documents square to

the slot

Clean the punching slot

Reduce number of sheets to be punched
(See punching capacity)

Smooth the documents out and reinsert

+ Maximum punching capacity:......ccoeevvvieiiiieiiiineeiie e, 25* sheets or 2 plastic covers
. = biNdiNg CAPaACItY: coiiii e 120*
. = PaAPEr FOIMAt: oot Ay
- Margin depth adjustment: .......ccoeiiiiiiiiiini 3mm/5smm/7mm/9mm
+ Distance between NoleS: . ..o i e 8.46 mm
N UM D BT OF KNIV S et e e e eaa e 35
- Number of releasable KNiVes: ......ooooiiiiiii e 35
+ DIMensions 0f NOLE: oo L X 4L mm
SN W e e e 15.5 kg
B O (o TR T =4 o | PPN 16 kg
s DIMBNSIONS: e H 524 x W 494 x D 438 mm

* paper 80 g/m?
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