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1 ZASADY BEZPIECZENSTWA

+ Nalezy obstugiwac urzadzenie zgodnie z instrukcjg obstugi, zwracajac szczegdlna
uwage na maksymalna liczbe jednorazowo dziurkowanych i oprawianych kartek.

+ Urzadzenie nie moze byc obstugiwane przez dzieci.

- Nie nalezy uzywac bindownicy do dziurkowania twardych materiatéw takich
jak metale, twarde PCV, itp., poniewaz mogtoby to spowodowac uszkodzenie
urzgdzenia.

+ W czasie dziurkowania nie wolno wktadac rak do szczeliny dziurkujacej.
Zachowac ostroznosc podczas odchylania mechanizmu otwierajgcego grzbiet —
niebezpieczenstwo skaleczenia.

+ Urzadzenie nie powinno byc¢ przechowywane w wilgotnych pomieszczeniach. Nalezy
chronic urzadzenie przed mozliwoscig przedostania sie jakichkolwiek ptynéw do

jego wnetrza.

2 ZALECENIA PRODUCENTA

+ Uzywaj tylko sprawdzonych materiatow eksploatacyjnych firmy OPUS.

- Urzadzenie nalezy wyciggnac z opakowania i ustawic na stabilnym podtozu.

- Urzadzenie jest przeznaczone do oprawy wytacznie za pomoca grzbietéw plas-
tikowych.

- Przetestowac ustawienia urzadzenia przed przystapieniem do oprawiania waznych
dokumentédw wykonujac prébe dziurkowania na kartce papieru.

+ Urzadzenie dziurkuje jednorazowo 25 kartek papieru lub 2 plastikowe albo kar-
tonowe oktadki. Kartki i oktadki powinny by¢ dziurkowane oddzielnie. Nie nalezy
przekraczac zalecanej maksymalnej ilosci jednorazowo dziurkowanych kartek.

- Regularnie oprdzniaj pojemnik na scinki.



3 BUDOWA URZADZENIA

@ Metalowy grzebier

9 DZwignia rozciggu grzbietu
@ szczelina dziurkujaca

0 Boczny ogranicznik papieru

Mechanizm otwierajacy
plastikowy grzbiet

Dzwignia dziurkujaca
Regulator marginesu

Pojemnik na $cinki
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Wytgczane noze
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4L OBStUGA

UWAGA! PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY NALEZY ZAMONTOWAC WSZYSTKIE CZESCI

URZADZENIA.

1. DZIURKOWANIE

- Ustaw boczny ogranicznik (7) do pozadanego formatu.

- Ustaw regulator () w zaleznosci od wymaganej szerokosci marginesu (odlegtosci miedzy
dziurkami a brzegiem kartki).
- Ut6z dokumenty przeznaczone do oprawy w pozadanej kolejnosci i wsun do szczeliny

dziurkujacej (5).

- Urzadzenie posiada 21 wytgczanych nozy. Mozna wytaczyc¢ kazdy néz dostosowujac ilos¢
dziurek do formatu papieru. Aby wytgczy¢ n6z pociagnij za odpowiadajgcg mu dzwignie (8).
- Nalezy catkowicie przedziurkowac wszystkie kartki za pomocg jednego ruchu dzwignia (2).



2. OPRAWIANIE

- Dobierz rozmiar grzbietu odpowiedni do ilosci kartek, ktéra ma zosta¢ oprawiona.

Maksymalna ilo$¢ kartek | 10 25 45 65 | 105 | 125 | 145 | 165

Rozmiar grzbietu 4,5 6 8 10 12 | 16 18

Maksymalna ilos¢ kartek | 180 | 210 | 240 | 270 | 300 | 350 | 440 | 510

Rozmiar grzbietu 20 22 25 28 32 38 45 51

- Natdz plastikowy grzbiet na metalowy grzebien (1) tak, aby otwarcie grzbietu byto
skierowane ku gorze. Przesuri dZwignie rozciggu (3) powoli w przdd. Powinno
nastapic otwarcie grzbietu.

- W6z przygotowany, przedziurkowany plik kartek pionowo w otwarty grzbiet (strong
tytutowa zwrdcong do siebie) i stopniowo nachylaj do siebie, az do oparcia o
podstawe.

- Wr6¢ dzwignia (3) w potozenie poczatkowe i wyjmij oprawiony plik.

3. CZYSZCZENIE POJEMNIKA NA SCINKI

Pojemnik na scinki (6) przeznaczony jest na resztki papieru pozostajace po dziurkow-
aniu. (zestos¢ oprézniania pojemnika zalezy od czestosci uzywania urzadzenia.

1. Wyciagnac i opréznic pojemnik na scinki.

2. Ponownie umiesci¢ pojemnik w urzadzeniu.

Nalezy regularnie oprdzniac¢ pojemnik na scinki.



5 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

OPUS JUMBO B

Niesprawnos¢

Przyczyna

Srodek zaradczy

Nie mozna nacisna¢ dzwigni
w czasie
dziurkowania.

Resztki papieru lub innego
materiatu pozostaty
w szczelinie dziurkujace;j.

Wyczyscic szczeline
dziurkujaca.

Maksymalna ilos¢
dziurkowanych kartek zostata
przekroczona.

Imniejszy¢ liczbe kartek
dziurkowanych jednorazowo
(zgodnie z instrukcjg obstugi).

Papier zostat przekrzywiony
podczas wktadania do
szczeliny dziurkujgce;j.

Wyciggna¢, a nastepnie
ponownie wprowadzic¢
papier do szczeliny

Przekrzywiony margines. dziurkujagcej.

Scinki papieru lub innego

materiatu pozostaty Wyczyscic szczeling

w szczelinie dziurkujacej. dziurkujaca.

6 DANE TECHNICZNE
+ Maksymalna ilos¢ dziurkowanych kartek: ...........cocoooooroiiieiieeeeee 25 kartek* lub 2 oktadki
- Maksymalna ilos¢ oprawianych Kartek: ..........cooveeieeririiiiiiiiiiiiieeeee e 510*

Maksymalny format Oprawianego Papierl: ... e eeeeeieieeiiieeeiiee e e e e e er e eeaneeees Ay
- Regulacja gtebokosci perforacji: ....cccevvvvvvveeeeeeenn. 4 progi:3mm/smm/7mm/9 mm
S LICZDA NOZY: et et e e 21
+ Liczba WYtgCZanyCh NOZY: ..cceeeiiiiiieiiie e ettt e e e 21
s ROZMiIAr dzZiUrKOWaNTia: ..o e 3Xx8 mm
s WABA NETEO: oo 14,2 kg
=Y o= I T AU o PP 15,8 kg
< WYMIATY (WX S X G2 avvvreeeeeieeeeeee e 256 X 400 X 425 mm

* papier 80 g/m?
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1 HEALTH & SAFETY PRECAUTIOUS

+ Before using the equipment please read the Health & Safety precautions
manufacturers recommendations and the operation manual. Pay special attention

to the maximum punching and binding capacity.

- The machine should be kept out of children's and animal’s reach.

- Do not use the equipment to punch hard materials, such as metal it will damage
the punches.

+ Pay special attention while opening the plastic comb sharp elements.

+ Do not put fingers into the open comb danger of injury!

+ The equipment should be protected against dust and moisture.

+ Do not put or use any liquid to get inside the unit.

2 RECOMMENDATIONS

+ Use only recommended supplies from OPUS.

*The equipment is designed to bind documents with the plastic combs only.

- Unpack and put the device on a sturdy and level surface.

+ Before punching important documents, test the settings of the machine on a sheet
of paper.

- The machine punches 25 sheets of paper. Paper and the plastic covers should be
punched separately and one by one! To make punching easier plastic covers can be
placed between two sheets of paper. DO not exceed max punching capacity!

- Clean waste bind regulraly.

NOTE! Not complying with the recommendations above can result with, the
guarantee/warranty being made void



3 CONSTRUCTION OF EQUIPMENT

0 Comb plate Punching handle

e Binding handle Paper margin slider
o Punching slot

@ Paperside guide

Waste tray

©0 060

Releasable knives

9 Comb opening mechanism

L OPERATION

NOTE!
BEFORE USING THE EQUIPMENT ENSURE IT IS PLACED ON A STRONG, STURDY AND
LEVEL SURFACE.

1. PUNCHING

- Adjust the paper format slider (7) to proper position.

- Adjust margin depth with the paper margin knob (g).

- Put the documents in order and insert the documents into the paper slot (5).

- The machine is equipped with 21 releasable knives (8) = every knife can be released to
adjust number of holes to the paper format. To turn the knife off, pull the corresponding
levers (8).

* Punch all sheets completely at one time.



2. BINDING

- Choose correct comb size using table below.

PAGES PER COMB SIZE 10 25 45 65 | 105 | 125 | 145 | 165
Comb size (mm) 4,5 6 8 10 12 [N 16 | 18

PAGES PER COMB SIZE 180 | 210 | 240 | 270 | 300 | 350 | 440 | 510

Comb size (mm) 20 22 25 28 32 38 L5 51

- Put the plastic comb into the comb plate (1) so that the comb opening is faced up.
Press the handle (3) backwards to open the comb.

* Insert punched documents into the opened comb front cover upwards.

- Pull the handle (3) forward to close the plastic comb. Take the documets off the
comb plate. The documentation is ready!

3. CLEANING UP THE WASTE BIN

The waste trey (6) is designed for paper scraps and waste of punching. The frequency
of cleaning up the waste bin depends on how often the machine is used.

1. Pull out and remove the paper scraps.

2. Insert the waste bin into the unit.

3. Please clean up the waste bin frequently!.
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5 POSSIBILE MALFUNCTIONS

OPUS JUMBO B

Malfunction

Cause

Remedy

The handle cannot be up
the paper slot pressed down
when punching.

Paper scraps or other
material stuck inside the
paper slot.

Clean up the paper slot.

Exceeded punching capacity.

Reduce number of sheets
punched at one time (accord-
ing to the user guide).

Bent paper margin.

Paper bent while inserting
the sheets into the paper
slot.

Pull out and insert the
paper once again into the
paper slot.

Paper scraps or other
material stuck inside the
paper slot.

Clean up the paper slot.

6 TECHNICAL DATA

« Maximum Paper fOrmMat: ... e aa s Ay
+ Margin depth adjustment: ........ccc.ooieeiiiiinininn.is 4 depth:3mm/5mm/7mm/9mm
NUMDEE OF KNMIVES: . eeeeiie ettt et e et e e et e eea e 21
« Number of selectable KNiVES: ... .oii it eeei e 21
c DIMENSIONS O @ NOIE: oo 3Xx8 mm
NET WEIGNT: oo e e 14.2 kg
(O (o LT ¥4 PP 15.8 kg
< DIMENSIONS (H X W X D)ttt e 256 X 4,00 X 425 mm

* papier 80 g/m?
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