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Technical Data

1 GENERAL INFORMATION

The New easy to use bigger and better Goldpress 5, perfect for your hot print
stamping and embossing, for small or large text and logos, on the front or back
of all types of covers, hard, soft, plastic, leather, textured surfaces, plastic or
material covered card, also CD/DVD covers. You can print with a verity of type-
face sizes, fonts and languages, using many types of tinsels i.e. Gold, Silver and
endless colours. Now you can print on the whole length of the covered channels
from the Metalbind system, due to the openings on each side letting you move
the channel to any position. The Goldpress 5 gives you a 100 x 200mm heated
surface for printing giving you more opportunities for business and presenta-
tions. There are many accessories, which just snap on helping you deliver a
wider service for you or your customers (see our web site www.opus.pl/en).

For more detailed information about the possibilities of this equipment, please
contact your supplier. Operating the Goldpress 5 does not need special qualifica-
tions, however you must read the Health & Safety rules and the Operating/User
manual before starting to use or operate the Goldpress 5.
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The Goldpress 5 is fitted with a heater element of 200 x 100 mm giving you a large area
for hot print stamping, it comes with a microprocessor controller and LED digital display
with an audible sound plus two buttons to set and control the temperature, stamping
time and sound which ensures constant work conditions. Frames with a choice of type-
face fonts, matrix/logo or both are mounted on the heater. There are movable side and
back stop guides, plus rulers printed on the base that help you to position a cover in the
correct place so that you can position your text / logo where you want or centralize it on
the cover. There is a foil holder (13) and cutter (14) which lets you cut of the right amount
of foil for the job.

2 DESCRIPTION

1 - Handle

2 - LED display and buttons

3 - Heater

4 - Scale

5 - Draw for accessories

6 - Main power switch and socket
7 - Hannel insertion holes

8 - Base with regulator plates
9a - Side stop guide front1
9b - Side stop guide back 2

9cC - Rear stop guide 17

10 - Typeface frame * 18
9a 11 - Frame 0. Master Frame GPs5

12 - Stand Holder 0.Frame GP5

13 - Foil roll holder

14 - Foil cutter 16

15 - Magnetic stop

16 - 0.Goldchannel Base

thumbscrew
Golpress 5 (top view) GP5/GPL-2017
17- Channel jig GP5*
18 - Ruler GPs5 *

Dig.2

*not included as standard



3 HEALTH & SAFETY INSTRUCTIONS

+ Before putting the equipment into operation please read the Health & Safety precautions, manu-
facturer recommendations and the operation/user manual.

* The operation manual should be easily available at any time for the operator.

+ The equipment:
- should be placed on a strong, stable flat surface.
- should be protected against dust and moisture.
- must not be placed near heating or ventilation units.
- should not be used in the vicinity of inflammable liquids or gases.
- must be powered only through the original cord.

+ A mains power socket should be provided with an earth and a voltage supply consistent with the
parameters on the technical plate located on the housing and the technical data in this manual.

* Failure to follow the instructions and making any changes to the power cable, could cause an electric
shock or fire and cancel the guarantee.

+ The power supply cable should be protected against damage, must not be used to move the equip-
ment or remove the plug from the socket.

+ During a long standstill or before moving the equipment the plug should be removed from the mains
socket.

* The power pack module is installed in the base of the equipment and has a mains fuse.

+ If replacement of the fuse is necessary, replace it with the same value glass fuse. This
should be done by a suitably qualified person.

+ After replacing the fuse if it goes again you must contact your supplier or Opus technical support as
soon as possible.

* Do not touch the heater. BURN HAZARD.

+ Before removing or replacing any typeface fonts or matrix/logo fixed in a frame , allow at least 5 and
10 minutes to ensure that the elements are cool. BURN HAZARD

+The equipment includes a sharp knife for cutting foil, pay attention when using the device and should
be kept away and out of reach of children.

+ Must not be used for any other purposes than those indicated in the operating / user's manual.

+ In case of any malfunctions, check if it is operated correctly and then contact the supplier or Opus
technical support.

+ The equipment must not be kept or located outside and should be operated in a room.

+ The equipment must be operated in accordance with general Health & Safety rules.

+ Any repairs can be made on(ij by trained staff.
+ During the Guarantee period only OPUS engineers are allowed to carry out repairs failure to do this

will cancel the Guarantee.

* Do not use solvents or petroleum based products to clean the equipment.

+"CAUTION" when operating, hot or cold do not put hands or fingers under the heater it will cause an
injury.

« Always leave the arm (1) in the open position.

*The device should not be operated over 2000 meters above the sea level.

& SYMBOLS

HEALTH & SAFETY & CAUTION! Hot surface L Ground / Earth

5 TRANSPORT AND STORAGE

* The GoldPress 5 is design generally for office and business use, it needs an electrical supply.

+ Both the equipment and its packaging should not be exposed to wet or damp conditions.

+ If the equipment is exposed to wet or damp conditions, the equipment should be taken to a
servicing point where a safety inspection can be carried out, to avoid fire or electric shock.

+ Although the packaging will protect the equipment, it should be handled with care due to
electrical circuits.
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6 INSTALLATION

+ The equipment does not need assembling it is ready to use after removing from the de-
livery box.

+ It is recommended to store the packaging in case of transporting to another place or
returning during the guarantee period.

- The GoldPress 5, is designed for office conditions.

- The equipment should be placed on a stable and flat surface.

* Rubber legs protect the work surface from damage or scratches.

« If the equipment was exposed to very cold conditions e.g. 0°C/ 32°F temperatures, be-
fore connecting to the mains it must be allowed to warm up to normal room tempera-
tures above 8°C | +46.4°F for about 2 hours, in case of condensation on the electrical
circuits. It could course a fire or electrical shock.

+ To ensure operator's safety, the equipment should only be supplied mains power thro-
ugh the original cord.

A mains power socket should be provided with correct earthing. The supply voltage must
be consistent with the parameters specified on the technical plate positioned on the
housing. Not observing the above rules may result in electric shock or fire and cancelling
the guarantee.

The Goldpress 5 has a glass fuse of T 3.15 Amps for 230 V and T 6.3 Amps for the 120 V ver-
sion, which is on the power supply board located underneath the unit behind a cover,
which must be unscrewed. The mains cable must be unplugged before replacing the fuse.

7 PREPARATION TO WORK

1. Plug the mains cable in to the socket located next to the ON/OFF power switch on the
right side.

2. Switch on, the LED display will show the letters "OPUS".

3. The heater temperature is preset 100°C / 212°F you can raise or lower the temperature by
the two buttons next to the LED display UP or DOWN.

4. Set stamping time required e.g. 1,5 — means: 1.5 seconds by the two same buttons next
to the display UP or DOWN.

5. The current heater temperature will be displayed.

6. If the current heater temperature differs from the one set by +/- 3 degrees, the figures
will blink slowly until the correct temperature is reached, then the figures will stop blin-
king followed by a bleep sound now you can start working.

7. If the temperature is too low or too high the LED display will show Lo or Hi and bleep.

Note!

The temperature can be measured both in Celsius and Fahrenheit scales. To change the
scale from Celsius into Fahrenheit, with the equipment switched off press the down ar-
row " 3" button keeping pressed, switch on the power for 4 seconds until you see the
inscription “St F” on the display this means the scale has been changed. When changing
the scale from Fahrenheit into Celsius, follow the procedure but now press the up "t"
button until the inscription "St C" appears on the display.



8 SETTING THE TEMPERATURE AND STAMPING TIME

* The best results for hot print stamping when using Opus foils and covers are obtained with
the following settings:

+ Set the heater temperature to: 100 °C/ 212°F

+ Set the stamping time: 0,5 - 20 seconds

However, if the stamping results are not satisfactory, a change in the settings may be ne-

cessary. Setting the heater temperature, lift the handle to the maximum open position. To

change the temperature, press the ,, 4" upward arrow or ,, 8" downward arrow button until

you get the required temperature. When setting the temperature, the figures on the display

blink slowly. After you set the temperature you require, it is saved in the memory of the

Goldpress 5 and then it will show the current heater temperature until it reaches the new

value you have set, it can vary +/- 3°C/ 37.4°F from the set temperature.

The operation of the heater is indicated by a dot in the lower right corner of the screen.

* The dot is on — the heater heats - the temperature rises quickly

* The dot is flashing — the heater reheats - maintaining the temperature

* The dot is off - the heater is not heating - the temperature is higher than the programmed one.

The preset stamping time appears on the display when the handle is in the maximum
down position. The countdown starts when you pull the handle down, when the set time
is reached, END appears on the display and you hear a bleep sound then lift the handle
up. Stamping time can be set between 0.5 up to 10 seconds. How to set the timer, pull the
handle fully down, then press the ,, 4" up arrow or ,, 8" down arrow button to change the
timer, the numbers on the display blink slowly and then the word ' END'' appears followed
by a bleep to confirm. That means that the new settings have been saved in the memory.

9 COUNTER

The Goldpress 5 has a job counter, which counts how many hot print stamps have been
made. The number of operation appears for 2 seconds after lifting the handle to the fully
open position. If the handle is put down to change the stamping timer, the counter does
not recognize it as an operation. The job counter can be reset by turning off and on the
Goldpress 5, it will delete the counter every time when you switch off the equipment.

10 PREPARING THE TYPEFACE FONTS AND MATRIXES

With the Goldpress 5 you can hot print stamp inscriptions with typeface fonts, matrix/ logo,
symbols, signs etc. Inscriptions can be made both on front or back and on channels ,by
using the 0.Goldchannel Base GP5/GPy-2017.

Note! When hot print stamping on channels, use only 5,5 or 9 mm.

PREPARING THE TYPEFACE FONTS

1. Take the frame out of the heating slot and put it on a holder. This way you can safely and
easily put the typeface fonts in and out of the frame._BURN HAZARD

Note!

If the frame or the typeface fonts were previously used on the heater slot during the
heating up period, BURN HAZARD wait 5 to 10 minutes until they cool down. For that
reason, we recommend having several sets of typeface fonts, frames and holders.
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2. Use the screwdriver supplied to loosen the screws on the frame.

3. There are frames for all types of typeface fonts called 0.Frame GPs5: 0.frame GP5 chan-
nel vertical, 0.frame GPs 5L5 vertical 5Ly, 5L5, 3L9, 1L9-2Ly, 1L9-1L5, 1L4-1L16, 1L16-1L5.
Insert 0.Frame GPs to the 0.Master Frame GPs. The first digit represents the number of
lines of the frame, the second is the type of font L for Latin and third for the sizes of

fonts.

Note!

typeface fonts do not have holes, but have marks indicating the
bottom.

The typeface fonts should be put in and taken out by the special
tweezers supplied. The ends of the tweezers should be inserted into
the holes on the back of the typeface fonts (see diagram 7). Smaller

4.

B. Preparing to use a MATRIX

Compose the required text by putting the typeface fonts into
the frame. The holes help to distinguish which way up the letters
are, the bottom hole is larger showing the bottom of the letter
and is closer to the edge of the frame.

. Lock the text in the frame with a end lock stops at each end to

hold the typeface in place.

6. Insert the frame into the heating slot and wait about 3
minutes until the typeface fonts are hot, check the temperature
on the LED display.

Note!

To make storing and keeping typeface fonts in order and easy
to use and find letters quickly and prevent losing of typeface
fonts, we recommend using a 0.Font Container (see digram 8).

OPUS offers a matrix manufacturing service, 0.Matrix GP5 dies in 2 sizes: 50 X100 mm or 100 X 200 mm,
in appropriate formats, sizes and typeface font. You can also use your own premade matrix/logo, if it
does not exceed 100 X 200 mm. To install your own matrix you need to use 0.Matrix Glue and have an
0.Matrix Base GP, made and supplied by Opus (see www.opus.plien).

1. Insert the matrix/logo to the frame 0.Master Frame GP5 , slide on the heater and wait until the
matrix warms up, watch the LED display and wight for the correct temperature to be displayed.
2. Assemble the text required with the typeface font in the 0.Frame GPs5, now insert the text

frame to the 0.Master Frame GPs.

3. Slide the matrix/logo or text frame on to the heating slot and wait for it to warm up.

For clients own Matrix/Logo

The customer's own matrices can be mounted by gluing it to either the 0.MATRIX BASE
MP | MPo2 | GP5 | GPy I/ IP or 0.MATRIX BASE MP0o2 | GPs5 or by screwing it directly to the
0.SCREW MATRIX BASE MPo2 / GPs5 plate

Glueing the matrix

1. Degrease the bottom of the matrix and the part of the 0.MATRIX BASE MP/MP02/GP5/GPy/
IP (Dig. 9A) , 0.MATRIX BASE MP02/GP5 (Dig. 9B) plate, where it will be glued.



ATTENTION!! Read the Glue manual before using.

2. Using 0-Matrix Glue Applicator squeeze out a small amount of the 0-Matrix Glue and
hardener on to the bottom of the matrix, then mix it together with a small palette knife
and spread a thin layer over the entire surface. Scrape of the excess glue with the palette
knife then clean it with a paper towel right away.

3. Place the matrix on to the either the 0.MATRIX BASE MP/MP02/GP5/GPy/IP (Dig. 9A) or the
0.MATRIX BASE MP02/GPs5 (Dig. 9B) plate in a central position and parallel to the bottom.

4. Now take the glued unit, and put it face down on to a 2 mm thick piece of cardboard and
place it in the centre of the print bed under the heater.

ATTENTION!! Ensure that the matrix, logo or text is parallel to the bottom edge and in the
middle of the 0.MATRIX BASE MP/MP02/GP5/GPr/IP (Dig. 9A) or the 0.MATRIX BASE MP02/GP5
(Dig. 9B) plate.

5. Set the heater temperature to between 120 - 130°C

6. After the bleep, the device is ready, gently lower the heater to the glued unit and leave it
for 9 minutes. This procedure improves the quality of bonding and significantly shortens
the setting time of the glue.

7. After 9 minutes, lift the handle, remove the cardboard with glued unit and
leave it for 10 - 15 minutes to cool down.

ATTENTION!! Burn Hazard:

8. Glued unit is now ready for installation.

9a. When a matrix is glued to a 0.MATRIX BASE MPo2 | GPs5 plate (Dig. 9B), insert the glued
set into the 0.MASTER FRAME GP 5 and place it on the heater.

9b. When a matrix is glued to a 0.MATRIX BASE MP / MP5 | GP5 / GPy / IP plate (Dig. 9A), screw
the plate to the 0.SCREW MATRIX BASE MPo2 / GPs5 plate (using My screws), insert set to
0.MASTER FRAME GP 5 and place it on the heater.

Note!

The heating up time of a matrix depends on its size and can vary from 5 to 10
minutes. Check the LED display temperature is ok, it is necessary to make a test print
to ensure good quality.

Attaching the matrix by screws:

If the matrix has special holes, it can be screws directly to 0. SCREW MATRIX BASE MPo2 | GP5
plate, and then insert set to 0.MASTER FRAME GP 5 and place it on the heater.
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" PREPARING THE DOCUMENT FOR HOT PRINT STAMPING

1. Ensure the cover is centred using the side guides on the base unit.
2. Set the height and position where you want to print on a cover using the back stop guide, see dia-
gram (B) below.

Note!
The ruler next to the side guides indicates the distance between the right edge of the cover and the
centre of the frame with the typeface fonts (e.g. positioning the cover on 9 means that the centre of
the frame is placed 9cm away from the right side edge of the cover). The ruler next to the back stop
guide indicates the distance between the top edge of the cover and the centre of the frame with the
text or matrix/logo.
Important note!
(A) position as below indicates from 5 to 17 cm:
Set up the backstop guide to the position shown in (A) below, choose sizes from the ruler shown in
the window required and tighten the thumb screw and push the cover up against the metal stop.
(B) position as below indicates from 13 to 27 cm:
Turn the backstop guide 180 degrees as shown in (B) below, choose sizes from the ruler shown in
the window required and tighten the thumb screw and push the cover up against the metal stop.

Magnetic stop (dig C) is used for positioning a document when printing on the top edge (see dig. 12) on the front
of the unit to get the right distance on each cover using the ruler on the base unit. (dig. 13) shows the use of the
magnetic stop on the rear of the unit. The two small arms face the base regulator plates keeping small printing jobs
in line e.g. business cards.




12 PREPARING THE PLATES

A. Calibrating the base plate unit

Calibration is to obtain an optimum result, by adjusting the set of plates which covers sit on for hot
print stamping, making the covers parallel and at the correct height to the matrix/typeface fonts.

0. calibration plate
21. plate nr1
24 22. plate nr2
23. base plate
24. insert plate (B

\
%

1. Lower the base plate (23) by turning all the ad-
justing wheels to the maximum clockwise.

2. Put plate (22), on to base plate (23), then put plate (21).

Note!

Plate (21) has pins, which should be placed into the

holes on middle plate (22) and to base plate (23).

3. Now put the calibration plate (20) on the top, bent
tabs should be pointing down and towards you.

4. Put the handle down.

5. Keeping the handle down, turn the adjusting
wheels on base plate (23) to the maximum, anti-
clockwise to get the correct distance between the
typeface, or the matrix/logo.

Note! Repeat steps 4, 5, for several times to en-

sure a even hot print stamping and embossing.

6. Lift the handle to the open position.

7. Remove the calibration plate (20).

Note!

The process of calibrating should assure the high-

est quality of hot print stamping. However, it may

be necessary to increase/higher the pressure if the cover (e.g. lack of tinsel/colour within the print/
embossed area) or decreasel/lower the pressure (e.g. blurred/not sharp letters) In such case: turn
the wheels on the basic plate (23) anti-clockwise to increase/higher the pressure or turn the wheels
clockwise to decreasel/lower the pressure. If the inscription/matrix is not even across the whole sur-
face, (e.g. left side is correct, and the right side is blurred/not sharp) , turn the wheels clockwise on
the right side clockwise to decreasel/lower the pressure.

Calibration does not have to be done every time when changing the typeface fonts or type of cover.
It should be repeated only after the hot stamping result is not satisfactory.

You can immobilize / lock the regulating plates (21-22) together in a stable
position by screwing two bolts, type (DIN 912 Mg-20mm) (dig.14) into the
fixed base plate (23), when doing small and delicate printing jobs.

B. ARRANGING THE PLATES DEPENDING ON THE TYPE OF COVER

0.Metalbind covers and spine channel are separate:

1. On the base plate (23), put the plate (22) and then plate (21).

2. Put the cover to be hot print stamped on plate (21).
C-bind covers are covers and channel all in one:
1. On base plate (23) put plate (21).
2. Put the (-Bind cover with its channel facing up on plate (21).
3. Place the cover under the text or matrix/logo where
you want to hot stamp, putting the insert (B plate (24)
between the covers directly under the print area.

4. Put the cover on the plates.
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13 PREPARING THE CHANNEL FOR HOT STAMPING

With this equipment, ONLY CHANNELS manufactured by OPUS can be hot print stamped on

using the 0.Goldchannel Base GP5/GP4-2017 accessory.

1. Fit the channel jig (17) on to the 2 pins on the 0.Goldchannel Base

18 @ GP5/GPy-2017.

% Put the channel on the jig (17). Ensure channel and jig are the same sizes,
e.g. channel 10, jig 10. The sizes numbers are, inside the channel and on
top of the jig.

2. Use the ruler to ensure the text is centred then remove the ruler.

Ensure the 0.Goldchannel Base GP5/GPL-2017 is square to the unit.
3. Remove plates 20 and 21 then put the 0.Goldchannel Base GP5/GPL-2017
. 0_Goldch;ﬁne| Base GPs/ with the channel under the heater on the base plate (8).

19

7

GPy-2017 4. When printing on the whole length of the channel put the channel on the
1;-J'ig|f0rchannel jig either to the left or right in the position you want, now place the GP5 base
18. ruler

under the heater unit. First put the channel through the opening at the sides
and then ensure that the unit is level with the front and sitting on the base
unit (chapter 2-1 dig. 7) as shown at (dig.18) edge of channel keeping the GPs5 in the centre on the
base plate.

When using smaller channels you can slide the ruler (18) forward using the centre line on the base unit
to ensure you have the channel in the right place.

5. Use the thumbscrews each side to adjust the unit in line with the tapeface fonts.

19. covered channel

I ) i i
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4 HOT PRINT STAMPING

1. Put a piece of cut foil ensuring that it is right way up over the area on the cover where you want to
hot print stamp your text or matrix/logo.

2. Insert the cover under the heater in the slot. Make sure that the foil strip is positioned exactly under
the frame.
3. Press the handle to the maximum down position until the counter starts to count down the time.

4. After the set time has finished you will hear a bleep and the LED display will show END, lift the
handle and remove the item.

You can turn off the timer signal without raising the handle. To do this, press either programmer key
n ‘ " or t " .

Note!

If the current heater temperature is too low - LO appears on the LED display and you will hear a
bleep sound. Wait for the heater to reach temperature, you will hear a bleep. If the current heater
temperature is too high — Hl appears followed by a bleep. Wait until the heater cools down.

5. Take the cover | channel / CD DVD out and remove the foil carefully, repeat the process making sure
the temperature is correct before stamping again. To change typeface fonts make sure that they have

cooled down, BURN HAZARD, place it on the rack now you can start composing a new text or mount
a new matrix.

Note! After hot stamping is finished, we recommend to wipe the hot stamp inscription with a soft
cloth in case there is any foil remaining on the typeface fonts or matrix/logo to stop bad printing.



15 MAINTENANCE

The equipment does not need lubricating or periodical service. The points that need lubrication
have been greased and sealed in the factory. The housing is powder coated and baked hard.
Cleaning use only domestic detergents. Do not use any petroleum or solvent based cleaners!

The plug is not connected

to mains

The display does not indicate
a temperature

The device is damaged

The device does not achieve a
desired temperature or exce-
eds it significantly

has been set

Too low temperature

Pale dots appear within hot
stamped inscription

Too low pressure

Too high temperature

Stamped letters are blurred,
traces of paint are visible
beyond letter edges

Too high pressure

Standard supplied equipment for GoldPress 5:

Side stops

Rear stop

Magnetic stop

Container for holding printing foil
Foil cutter

0.Master frame Frame GP5
0.Frame Stand Holder GPs5
Phillips screwdriver PH1

Typeface font tweezers

Lack of voltage in a socket

The device is damaged

Too short time of stamping

Too long time of stamping

Insert the plug to mains socket

Connect the machine to
another socket

Contact the supplier

Check what temperature

Set a suitable temperature

Contact the supplier

Increase temperature

Increase stamping time

Increase the pressure
(turn clockwise the knobs
of the base plate (22)

Reduce temperature

Reduce stamping time

Lower the pressure
(turn counter-clockwise
the knobs of the base
plate (22)

Additional equipment:

Frame 0.Frame GP5:

Channel Vertical GPs, 5L5 Vertical, 5Ly, 515, 3L9,
1L9-2Ly, 1L9-1L5, 1Lg-1116, 1L16-1L5. Adapter for gilding
on channels 0.Goldchannel Base GP5/GPy-2017
Mounting plate matrices

0.Screw Matrix Base MP02/GPs5

0.Matrix Base MP/MP02/GP5/GPy/IP

0.Matrix Base MP02/GP5
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Equipment and products marked with this symbol cannot be deposed together with normal or muni-
cipal waste. The user is required to take their used product to a collection point for recycling of waste
electrical and electronic equipment. Proper segregation of used equipment reduces the negative im-
pact of hazardous substances that may be in there, in to the environment which could impact, human
and wild life health. For more detailed information concerning the disposal of used equipment, ple-
ase contact your local authority, waste disposal service or the point of sale where you purchased the
product. By ensuring proper disposal of equipment we are helping to protect the environment, huma-
nity and wild life health.

16 TECHNICAL DATA

USA

« Programmable timer for stamping:

« Voltage:

« Rated Power Consumption:

* Rated current:

* Dimensions:

- Temperature range:

 The maximum width of the cover:
+ The maximum width of the cover:
* Heater surface:

« Weight net:

« Gross weight:

« Maximum pressure:

* Maximum heater stroke:

31.08.2021

0.5 - 10 seconds

AC 230V 50/60 Hz

600 W

2.6 Amps

H-280 x W-362 x D-548 mm
20-150 ° C

265 mm (with side stop)
305 mm (without side stop)
100 X 200 mm

28.6 kg

30.5 kg

2 tons

10 mm

OPUS Sp. z 0.0. @ ul. Toruriska 8 @ uu —

AC 120V 50/60 Hz

600 Watts

5.2 Amps

H-10.9" x W-14.2" x D-21.5"" inches
212° F

10.44" inches (with side stop)
12.00"" inches (without side stop)
3.94'" x 7.88" inches

63.05 Ibs

67.03 Ibs

2205 |bs

0.40" inch

122 Gliwice ® Poland @ www.opus.pl
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1 INFORMACJE 0GOLNE

Urzadzenie Goldpress 5 jest przeznaczone do wykonywania ttoczen i/lub ztocen
na oktadkach papierowych i kartonowych oraz oktadkach pokrytych okleinami
papierowymi. Mozliwe jest wykonywanie ttoczen i/lub ztocen na materiatach
z tworzyw sztucznych lub pokrytych tworzywami sztucznymi, przy czym up-
rzednio nalezy wykonac¢ proby ttoczenia i/llub odpowiednio ztocenia, celem
sprawdzenia przydatnosci materiatu.

Zastosowanie luznych czcionek pozwala na utozenie dowolnego napisu
(dostepne sa rézne typy i rozmiary czcionek w wielu jezykach) i naniesienia go
na oktadke lub inng powierzchnig. Mozliwe jest takze przygotowanie specjalnej
matrycy (np. logo) zgodnej ze standardem GOLDCOVER.

Dzigki przystawce 0.Goldchannel Base GP5/GP4-2017, istnieje mozliwos¢ wykony-
wania ttoczen na kanatach (grzbietach oktadek).

0 szczegoty dotyczace poszerzenia mozliwosci urzadzenia zapytaj dostawce.
Obstuga urzadzenia nie wymaga specjalnych kwalifikacji, jednakze przed rozpoczeciem
pracy nalezy zapoznac sie z trescig niniejszej instrukgji.
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Goldpress 5 zbudowany jest w oparciu o0 manualng prase mimosrodowa. Posiada grzatke
umozliwiajaca wykonywanie ztoceri oraz sterownik mikroprocesorowy z wyswietlaczem
cyfrowym, pozwalajacym na precyzyjne utrzymywanie zadanej temperatury i odliczajagcym
czas ttoczenia. Na grzatke zaktadana jest ramka z matryca lub czcionkami tworzacymi napis.
Ograniczniki umozliwiaja pozycjonowanie oktadki wzgledem centralnego punktu ramki.
N6z utatwia odciecie z rolki odpowiedniego kawatka folii barwiacej.

Przenosna kaseta (0-Font Container), dostepna w wyposazeniu opcjonalnym, ufatwia
przechowywanie czcionek i utrzymanie ich w odpowiednim porzadku.

2 OPIS URZADZENIA

1 - ramie
2 - wyswietlacz
3 - grzatka
L - skala
5 -szuflada
6 - wytacznik gtéwny
7 - otwory do wsuwania
kanatu
8 - podktadki regulacyjne
9 - a. ogranicznik boczny 1
b. ogranicznik boczny 2
c. ogranicznik tylny
10 - przyktadowa ramka 0.Frame GP5*
11 - ramka 0.Master Frame GP5
12 - podstawka 0.Frame Holder GPs
13 - pojemnik do przechowywania folii
14 - néz do folii pokretto
15 - ogranicznik magnetyczny
16 - 0.Goldchannel Base GP5/GP4-2017
17 - naktadka*
18 - skala*

—

Golpress 5+ (widok z gory)

*wyposazenie dodatkowe



3 ZASADY BEZPIECZENSTWA

+ Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem nalezy zapoznad sie z zasadami bezpieczeristwa, za-
leceniami producenta i instrukcjg obstugi. Instrukcje te nalezy zachowac i korzystac z niej
w przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych obstugi urzadzenia

+ Urzadzenie nalezy ustawi¢ na stabilnym, sztywnym i odpowiednio wytrzymatym podtozu

+ Urzadzenie nalezy chroni¢ przed wilgocia i kurzem

+ Nie wolno ustawiac urzadzenia w poblizu urzadzen grzejnych lub wentylacyjnych

+ Nie wolno uzywac urzadzenia w poblizu tatwopalnych gazéw lub cieczy

+ Urzadzenie mozna zasila¢ wytacznie oryginalnym przewodem zasilajagcym. Gniazdo sieciowe po-
winno posiadac sprawne uziemienie. Napiecie zasilajgce musi by¢ zgodne z parametrami podany-
mi na tabliczce znamionowej znajdujacej sie na obudowie maszyny.Nieprzestrzeganie powyzszej
zasady moze grozi¢ porazeniem pragdem i pozarem

+ Nalezy chroni¢ przewdd zasilajacy urzadzenia przed uszkodzeniem. Nie uzywac przewodu do prze-
noszenia urzadzenia i wyciggania wtyczki z gniazdka

* Dokonywanie zmian w instalacji elektrycznej urzadzenia lub przewodzie zasilajgcym grozi pora-
zeniem pradem

+ Catkowite odtgczenie urzadzenia od napigcia zasilajgcego nastepuje po wyjeciu wtyczki

Z ghiazda sieciowego

+ Urzadzenie nalezy wytaczyc z sieci, jesli nie jest uzywane przez dtuzszy czas lub gdy jest przeno-
szone

* Wyjmujgc ramke z nagrzanej maszyny zawsze chwytaj za plastikowe uchwyty, nie dotykaj metalo-
wych elementéw ramki — niebezpieczeristwo poparzenia!

+ Modut zasilacza urzadzenia znajduje sig w podstawie (dostep od spodu maszyny) i posiada bez-
piecznik sieciowy. Jezeli jest konieczna wymiana bezpiecznika powinna jej dokonac osoba posia-
dajaca odpowiednie kwalifikacje

+ Nie wolno dotykac¢ nagrzanej grzatki — niebezpieczefistwo poparzenia

+ Przed zmiang czcionek zamocowanych w ramce nalezy odczeka¢ 5-10 min, aby upewnic sie, ze
elementy wystygty — niebezpieczeristwo poparzenia

- Urzadzenie zawiera element tnacy (néz do obcinania folii) — nalezy zachowac szczegdlng ostroz-
nos¢ przy pracy z tym elementem lub w poblizu elementu

+ Urzadzenie nalezy trzymac poza zasiegiem dzieci

+ Nie wolno uzywac urzadzenia do innych celdw niz okreslone w instrukcji obstugi

+ Nalezy kontrolowac sprawno$¢ urzadzenia. W przypadku zauwazenia jakichkolwiek nieprawidto-
wosci w pracy, nalezy skontaktowac sie z serwisem

+ Urzadzenie jest przeznaczone wytacznie do pracy w pomieszczeniach zamknietych w temperaturze
dodatniej i normalnej wilgotnosci powietrza

+ Urzadzenie nalezy obstugiwac zawsze zgodnie z ogélnymi zasadami BHP

+ Wszelkich napraw urzadzenia moze dokonywac jedynie osoba uprawniona

* Nie stosowac rozpuszczalnikéw do czyszczenia maszyny. Podczas pracy zachowaj szczegélng ostroz-
nos¢ — przycisniecie reki nawet zimng grzatka moze spowodowac obrazenia ciata

- Nie pozostawiaj ramienia (1) w pozycji dolnej (opuszczonej), gdyz ramig pod obcigzeniem moze
samoistnie odskoczyc

* Konstrukcja urzadzenia przeznaczona jest do uzytku komercyjnego lub przemystowego z wytgcze-
niem pomieszczen, do ktérych maja dostep dzieci

+ Urzadzenie przeznaczone jest do pracy do 2000 m nad poziomem morza

4 ZASTOSOWANE SYMBOLE

BEZPIECZENSTWO & UWAGA! Gorgca powierzchnia L Uziemienie

5 TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

+ Goldpress 5 jest urzagdzeniem zasilanym elektrycznie przystosowanym do pracy

w warunkach biurowych. Zaréwno maszyna, jak i opakowanie nie powinny by¢ narazane
na wilgoc¢ (np. deszcz)
W przypadku zawilgocenia lub zalania maszyny, aby unikna¢ ryzyka porazenia pradem,
konieczne jest przekazanie urzadzenia do serwisu w celu dokonania przegladu
+ Opakowanie zabezpiecza maszyne, jednak zaleca sie ostrozne obchodzenie z urzagdzeniem

.
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6 INSTALACIA

+ Urzadzenie nie wymaga demontazu zabezpieczen transportowych

+ Zaleca sie przechowywanie opakowania na wypadek ponownego transportu

* Goldpress 5 jest urzadzeniem przystosowanym do pracy w warunkach biurowych

+ Maszyne nalezy ustawi¢ na odpowiednio wytrzymatej, ptaskiej i stabilnej powierzchni

+ Gumowe ndzki urzadzenia zapobiegaja porysowaniu podtoza i nie pozostawiajg sladow

+ Jezeli maszyna byta narazona na ujemne temperatury, to przed pierwszym wtaczeniem
do sieci nalezy odczekac kilkadziesigt minut — moze wystapic skroplenie sie pary wodnej
na zimnych metalowych elementach

+ Dla bezpieczeristwa operatora urzgdzenie mozna zasilac¢ wytgcznie oryginalnym prze-
wodem sieciowym. Gniazdo sieciowe powinno posiadac sprawne uziemienie. Napigcie
zasilajace musi by¢ zgodne z parametrami podanymi na tabliczce znamionowej znaj-
dujacej sie na obudowie maszyny. Nieprzestrzeganie powyzszej zasady moze grozic po-
razeniem pragdem i pozarem

- W Goldpress 5 zastosowano bezpiecznik topikowy szklany (T3,15 A dla 230 V lub T6,3 A dla
120 V), ktéry znajduje si¢ pod pokrywa dolng w ptytce zasilacza. 0dtgcz wtyczke sieciowa
przed wymiang tego bezpiecznika

7 PRZYGOTOWANIE DO PRACY

1.Wtacz zasilanie przetacznikiem umiejscowionym po prawej stronie urzadzenia.

Na wyswietlaczu pojawi sie kolejno:
+ kontrolny napis ,,0PUS"
- zaprogramowana temperatura grzatki (np. 100°C lub 212°F — jeSli temperatura jest mierzona
w skali Fahrenheita)
- zaprogramowany czas ttoczenia mierzony w sekundach (np. 1,5 — co oznacza 1,5 sekun-
dy)
+ aktualna temperatura grzatki

Jezeli temperatura aktualna rézni sie od zaprogramowanej, to zmierzona temperatura
grzatki wyswietlana jest pulsacyjnie i zmienia sie, dazac do temperatury zaprogramowa-
nej. Sposéb wyswietlania temperatury z pulsacyjnego na staty zmienia sig, gdy temperatura
grzatki osigga temperature zaprogramowanga (uwzgledniajac tolerancje +/- 3°C).

Uwaga!

Temperatura moze byc wyswietlana w stopniach Celcjusza lub Fahrenheita.

Aby zmienic skale, po zatgczeniu zasilania urzadzenia w czasie wyswietlania napisu OPUS,
przycisnij przycisk ,, 4" dla zmiany na stopnie Fahrenheita (na wyswietlaczu pojawi sig
napis ,,St F") lub przycisk ,,#" dla zmiany na stopnie Celsjusza (pojawi si¢ napis "St C").



8 PROGRAMOWANIE TEMPERATURY | CZASU TtOCZENIA

Optymalne rezultaty ttoczenia i ztocenia przy uzyciu materiatéw eksploatacyjnych firmy
OPUS (folia barwigca i oktadki) uzyskiwane sg dla:

- Temperatura grzatki: 100°C

+ Czasu ttoczenia: 0,5 — 2 sekund

Przy niezadowalajacych efektach ttoczenialztocenia niezbedna moze si¢ okaza¢ zmiana
temperatury grzatki lub czasu ttoczenia.

W celu zaprogramowania nowej temperatury grzatki, ramie urzadzenia musi by¢ ustawione
w gérnej pozycji. Aby zmienic temperature przyciskaj przyciski " 8" lub " 4" az do uzyskania
zadanej wartosci temperatury (podczas ustawiania wyswietlacz pulsuje z duzg czestotli-
woscig). Po ustawieniu zgdanej wartosci zapisuje sie ona w pamigci, a jednocze$nie urza-
dzenie powraca do wyswietlania aktualnej temperatury grzatki (jesli temperatura aktualna
rézni sie o wiecej niz 3 stopnie od zadanej, to bedzie ona wyswietlana pulsacyjnie az do
chwili, gdy osiggnie temperature zaprogramowana).

Prace grzatki sygnalizuje kropka w prawym dolnym rogu ekranu.

+ Kropka swieci - grzatka grzeje - temperatura szybko wzrasta

+ Kropka miga - grzatka dogrzewa - utrzymanie temperatury

+ Kropka nie Swieci - grzatka nie grzeje - temperatura jest wyzsza od zaprogramowywanej.
Aby zaprogramowac odpowiedni czas, opus¢ ramie urzadzenia - wyswietli sie timer odli-
czajacy czas ttoczenia. Za pomocg strzatek , 8" lub ,, 4" ustaw Zzadany czas. Podczas usta-
wiania wyswietlacz pulsuje z duza czestotliwoscig. Po ustawieniu zagdanej wartosci zapisuje
sie ona w pamieci, a jednoczesnie urzadzenie powraca do wyswietlania aktualnej tempe-
ratury grzatki. Na koniec podnies ramie urzadzenia.

(zas ttoczenia moze by¢ programowany w przedziale 0,5 do 10 sekund.

9 LICZNIK

Urzadzenie jest wyposazone w licznik, ktéry mierzy ilos¢ wykonanych ttoczen. Wartos¢ licz-
nika pokazuje sie przez 2 sekundy od podniesienia ramienia. Jezeli ramie zostato opuszczo-
ne, a potem dokonano jedynie zmiany ustawien czasu ttoczenia, licznik nie rejestruje tego
jako wykonanego ttoczenia.

Licznik jest kasowany kazdorazowo przy wytaczaniu urzadzenia.

10 PRZYGOTOWANIE CZCIONEK | MATRYC DO Z£OCEN

Za pomocg urzadzenia mozna ttoczy¢/ztoci¢ napisy (przy uzyciu czcionek) lub loga, rysunki,
symbole itd (przy uzyciu matryc). Napisy moga byc¢ ztocone/ttoczone zaréwno na oktadkach,
jak i na kanatach (przy zastosowaniu przystawki 0.Goldchannel Base GP5/GPy-2017).

Uwaga!
Przy ttoczeniu na kanatach uzywaj tylko czcionek o rozmiarach 5,5 lub 9 mm.

PRZYGOTOWANIE CZCIONEK
1. Zdejmij ramke 0.Master Frame GP5 z grzatki i potdz jg na podstawce Holder GPs.

Uwaga!

Jezeli ramka byta zdjeta z nagrzanej grzatki, poczekaj 5-10 min, az wystygnie. Aby unik-
na¢ przestojow w pracy zwigzanych z chtodzeniem ramki, rekomendujemy zakup kilku ze-
stawoéw czcionek, ramek i podstawek.
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2. Srubokretem poluzuj Srubki ogranicznikéw czcionek i odsur
ograniczniki na bok. Wyciagnij niepotrzebne czcionki i w razie
zmiany rozmiaru czcionek réwniez sama ramke 0.Frame GPs.
3. Wtdz centralnie odpowiednig ramke 0.Frame GP5 do ram-
ki 0.Master Frame GP5 (rys.7). Dostepne sa nastgpujace ram-
ki 0.Frame: Channel Vertical GPs, 5L5 Vertical, 5L4, 515, 3L9,
1L9-2Ly, 1L9-1L5, 1L16-1ly, 116-1L5. Pierwsza cyfra oznacza
ilos¢ mozliwych do utozenia wierszy w ramce, druga wielko$¢
czcionki do niej pasujace;j.

Uwaga! Wieksze rozmiary czcionek posiadajg otwory w ktére
nalezy wiozyc koricowki szczypiec (otwory pozwalajg tez od-
réznic gére od dotu czcionki - otwor na dole czcionki jest wigkszy lub przesuniety blizej kra-
wedzi; w czcionkach 4 mm nie ma otwordw, sg tylko znaczniki okreslajace dét czcionki.

Uwaga!
Jesli przygotowujesz napisy do ztocenia na kanatach
(grzbietach), uzywaj tylko czcionek o rozmiarach 5,5 lub
9 mm.

4. W ramce 0.Frame GP5 utdz poszczegdlne czcionki tak, aby
skomponowac odpowiedni tekst. W celu utatwienia uto-
zenia napisu centralnie w ramce, na ramce wykonane s3
znaczniki. Nalezy staraC sie uktadac czcionki symetrycznie wzgledem osi poziomej i pionowej
grzatki.

5. Unieruchom czcionki, dosuwajac do nich ograniczniki i lekko je skrecajac zatgczonym wkre-
takiem.

6. Ustaw ograniczniki oktadki tak, aby znajdowata sie ona we wtasciwej pozycji pod grzatka
(patrz. diagram w podrozdziale 2 - BUDOWA URZADZENIA).

Uwaga!

Aby utatwic przechowywanie czcionek i utrzymanie ich w okreslonym porzadku, sugeru-
jemy uzywanie przenosnej kasety 0.Font Container (rys.8). UtoZenie czcionek w kasecie po-
zwala na szybkie odnalezienie zadanej litery i zapobiega zagubieniu czcionek.

PRZYGOTOWNIE MATRYCY

Firma OPUS oferuje dedykowane matryce 0.Matrix GP5 w 2 rozmiarach: 50 x 100 mm lub

100 X 200 mm oraz w formatach adekwatnych do dedykowanych ramek. MoZzesz réwniez uzyc
wiasnej matrycy, jesli nie przekracza ona wymiardw 100 x 200 mm. Aby zamontowac wtasng
matryce musisz postuzyc sie klejem 0<Matrix Glue i ptytka 0-Matrix Base GPs.

Matryce O<Matrix (wykonane w firmie Opus na zyczenie klienta)

1. Wtdz centralnie matryce do ramki 0.Master Frame GPs, zat6z na grzatke i poczekaj az matryca
sie nagrzeje. Matryce w wielkosciach czcionek nalezy wtozy¢ najpierw do odpowiedniej ramki
0.Frame GP5 a nastepnie do ramki 0.Master Frame GP5. Matryce te mozna sktadac w zestawy

z odpowiedniej wielkosci czcionkami.

2. Wsur matryce (lub matryce z ramka) do szczeliny grzewczej i poczekaj, az sie nagrzeje.



Matryce wtasne klienta

Matryce wtasna klient moze zamontowac przyklejajac ja do ptytki 0.MATRIX BASE
(0.MATRIX BASE MPIMP02/GP5/GPy/IP, 0.MATRIX BASE MP02/GP5) lub przykrecajac
bezposrednio do ptytki 0.SCREW MATRIX BASE MP02/GP5

Przyklejanie matrycy

1.0dttusc dolng powierzchnie matrycy oraz cze$¢ ptytki 0.MATRIX BASE MP/MP02/GP5/GPy/IP
(9a) lub 0.MATRIX BASE MP02/GP5 (9b) w miejscu, gdzie ma byc¢ przyklejana matryca.

2.Za pomocag pistoletu 0.Matrix Glue Applicator wycisnij odpowiednig dawke kleju 0.Matrix
Glue na matryce, wymieszaj go szpatutka i rozprowadz cienkg warstwa na catej
powierzchni. Nadmiar kleju zbierz szpatutka. Szpatutke oczys¢ papierowym recznikiem.
3.Przyt6z matryce do ptytki 0.MATRIX BASE MP/MP02/GP5/GPy/IP (9a) lub 0.MATRIX BASE
MP02/GP5 (9b) w centralnym miejscu.

4.Sklejany zestaw potdz na kartonowej podktadce o grubosci 2 mm i umies¢ centralnie pod
grzatka ztociarki.

Uwaga!

Zwr6¢ uwage, czy napis, logo na matrycy jest utozony réwnolegle do dolnej krawedzi
ptytki 0.MATRIX BASE MP/MP02/GP5/GP4/IP (9a) lub 0.MATRIX BASE MP02/GPs (9b)

5.Ustaw temperature grzatki w ztociarce na 120 - 1302C

6.Po sygnale gotowosci urzadzenia delikatnie opus¢ grzatke na sklejany zestaw i pozostaw
tak na 9 minut. Procedura ta ma na celu doci$niecie matrycy do ptytki i jej wygrzanie, co
poprawia jakos¢ klejenia i skraca znaczaco czas wigzania kleju.

7.Po uptywie 9 minut podnie$ ramie ztociarki, wyjmij kartonik z klejonymi elementami
i 0dt6z na 10 - 15 minut do schtodzenia.

8.Sklejony zestaw jest gotowy do zamontowania.

9a. W przypadku matrycy przyklejonej do ptytki 0.MATRIX BASE MP02/GPs5 (9b) sklejony ze-
staw wi6z do ramki 0.MASTER FRAME GP 5 i zat6z na grzatke ztociarki.

ob. W przypadku matrycy przyklejonej do ptytki 0.MATRIX BASE MP/MP02/GP5/GPy4/IP (9a)
sklejony zestaw przykre¢ Srubkami My do ptytki 0.SCREW MATRIX BASE MP02/GPs5 a catos¢
wt6z do ramki 0.MASTER FRAME GP 5 i zat6z na grzatke ztociarki.

Uwaga!

W kazdym wypadku czas nagrzewania matrycy jest zalezny od jej wielkosci i moze wahac sie od
kilku do kilkunastu minut. Dlatego przed wykonaniem wtasciwego ztocenia koniecznie
przeprowadz préobe.

Przykrecanie matrycy bezposrednio do ptytki 0.SCREW MATRIX BASE MP 02/GP 5

W przypadku gdy matryca posiada specjalnie przygotowane otwory mozna jg bezposrednio
przykreci¢ do ptytki 0.SCREW MATRIX BASE MP02/GP5, a catosc wtozy¢ do ramki 0.MASTER FRAME
GP 5 i zatozy¢ na grzatke ztociarki.
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n  PRZYGOTOWANIE OKLADEK DO ZtOCENIA

1.Za pomocg jednego z dwdéch ogranicznikéw bocznych umieszczonych na blacie roboczym odpowied-
nio wysrodkuj oktadke.

2.Za pomocg ogranicznika tylnego okresl wysokos¢ napisu na oktadce.

Uwaga!

Skala przy ogranicznikach bocznych pokazuje odlegtos¢ od prawego brzegu oktadki do srodka ramki

z czcionkami (np. ustawiajgc boczng krawedz oktadki na pozycji 9, srodek ramki bedzie znajdowat sig

w odlegtosci 9 cm od brzegu oktadki).

Skala przy ograniczniku tylnym pokazuje odlegtos¢ od gérnego brzegu oktadki do srodka ramki

z czcionkami.

Uwaga!

A. Dla zakresu odlegtosci od 5 do 17 cm:
Ustaw ogranicznik tylny w pozycji jaka znajduje sie na obrazku A. Wybierz na skali zadang wartosc i
dosun oktadke maksymalnie do zagietej Scianki ogranicznika tylnego.

B. Dla zakresu odlegtosci od 15 do 27 cm:
0brd¢ ogranicznik o 180 stopni (pozycja B), wybierz na skali zadang wartos¢ i dosun oktadke
maksymalnie do zagietej scianki ogranicznika tylnego.

C. Ogranicznik magnetyczny (rys.C) stuzy do pozycjonownia dokumentacji w przypadku gdy chcemy ztoci¢ oktadke
blisko gérnej krawedzi (ogranicznik tylny jest za daleko odsuniety). Na rys. 12 pokazano ustawienie ogranicznika na
skali z przodu urzadzenia (w tym przypadku ogranicznik pozycjonuje oktadke wraz z ogranicznikiem bocznym). Na
rys.13 pokazano ustawienie ogranicznika bezposrednio za podktadkami regulacyjnymi. W tym wypadku role ogra-
nicznika bocznego oktadki spetniaja zaczepy.




12 PRZYGOTOWANIE PODKtADEK REGULACYJNYCH

A. Kalibracja

Kalibracja ma na celu uzyskanie optymalnego rezultatu ttoczenia, poprzez takie wyregulo-
wanie zestawu podktadek, aby opierajgca si¢ na nich oktadka znalazta si¢ na odpowied-
niej w stosunku do matrycy wysokosci i rownolegtej do niej ptaszczyznie.

1. Przekrecajgc do oporu, zgodnie z ruchem wska-
@ z6wek zegara, wszystkie pokretta regulacyjne ze-

spotu podktadek, opus¢ podktadke bazowa (23).

2. Na podkifadke bazowa (23) potéz podktadke (22),
a na nig podktadke (21).

Uwaga! Podktadka (21) posiada bolce, ktére powinny

trafi¢ w otwory podktadki (22) i podktadki bazowej (23).

3. Na sama gére potdz podktadke kalibrujaca (20) za-

czepy podktadki powinny by¢ skierowane w dot,
1 przodem do Ciebie.
1.0pus¢ ramie urzadzenia maksymalnie w dét.

= \ 22 5. Przekrecajac wszystkie pokretta regulacyjne prze-
\ 3 ciwnie do ruchu wskazéwek zegara, podnies pod-
—— ktadke bazowa (23) az do oparcia si¢ podktadki ka-

i libracyjnej na matrycy (czcionkach).

Uwaga! Punkty 4 i 5 powtérz kilkakrotnie.
20. Podktadka kalibrujca 6. Podnie$ ramie urzadzenia.
21. Podktadka 7. Zdejmij podktadke kalibrujaca (20).
24 22. Podktadka

23. Podktadka bazowa

2. Wktadka (B
Uwaga!
Jesli nie wszystkie elementy zostaly nalezycie wyztocone (rozmazane litery, brak wyztocenia, nieréw-
nomierne ztocenie) nalezy zmniejszy¢ badz zwigkszy¢ nacisk w odpowiednim obszarze podktadki. Aby
zmniejszy¢ site nacisku nalezy przekreci¢ pokretta podktadki bazowej (23) zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara, aby zwigkszyc site nacisku nalezy przekreci¢ pokretta przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

Uwaga! Kalibracja nie musi by¢ wykonywana kazdorazowo przy zmianie rodzaju oktadki lub czcionek.
Nalezy jg wykona¢ ponownie dopiero w momencie, gdy uzyskiwany rezultat ttoczenia jest niezadowa-
lajacy lub zostanie zatozona matryca niestandardowej wysokosci. Dla standardowej wysokosci matryc i
czcionek zalecamy wykonac kalibracje na najwigkszej uzywanej ramce z petnym wypetnieniem czcionka-
mi linii kraricowych (w przypadku zbyt matej matrycy badz ilosci czcionek lub niesymetrycznego ich roz-
mieszczenia, efekt mogtby nie by¢ optymalny).

W razie potrzeby istnieje mozliwos¢ unieruchomienia zespotu podkta-
dek za pomocg Srub Mg-20 DIN 912 wkrecanych od dotu zespotu (rys.is).

B. Utozenie podktadek w zaleznosci od rodzaju oktadki.

Oktadka Metalbind (komplet dwdch luznych oktadek i kanat):
1. Na podktadke bazowa (23) potéz podktadke (22) i podktadke(21)
2.Na podktadki potdz oktadke, na ktdrej zamierzasz ttoczyc.
Oktadka C-bind (oktadka przednia i tylna potaczone kanatem)
1. Na podktadke bazowa (23) potdz podktadke (21).
2. Pot6z ztozong oktadke z kanatem skierowanym do géry.
3. Pomiedzy ztozone oktadki, w miejscu na ktérym bedzie ttoczony napis,

24 wit6z metalowa wktadke (B (24) (rys.15 i16).
4. Tak przygotowang oktadke potdz na podktadki.
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13 PRZYGOTOWANIE KANALU DO ZtOCENIA

Ztoceri na kanatach mozesz dokona¢ przy uzyciu przystawki 0.Goldchannel Base GPs5/
GPy-2017.

Za pomocg urzadzenia mozna ztocic jedynie kanaty 0-CHANNEL produkowane przez OPUS.
1. Na podstawe 0.Goldchannel Base GP5/GPy-2017 natéz naktadke o takim samym rozmia-
rze (informacja o rozmiarze znajduje sie na wierzchu kazdej naktadki), jak rozmiar ka-
18 19 natu na ktérym bedziesz wykonywac ttoczenie. Naktadke nalezy zamocowac na kotkach
% 7 podstawy (naktadki posiadaja specjalne otwory). Natéz kanat na naktadke.
2. Natéz skale na 0.Goldchannel Base GP5/GPy-2017 pomiedzy pokrettami. W ten sposéb
Tpokretm

skala znajdzie si¢ w stabilnej pozycji. W przypadku mniejszych kanatéw mozliwe jest
dosuniecie skali do kanatu aby w ten sposéb tatwiej byto wymierzy¢ pozycje kanatu.
Aby to zrobic¢ nalezy dosung¢ skale wzdtuz linii

znajdujacej sie posrodku 0.Goldchannel Base GP5/GPL-2017, pamigtajac by srodek skali
pokrywat sie z tg linig Zdejmij skale.

16 3. Zdejmij podktadki (22) i (21) z podktadki bazowej (23). Podktadki sa widoczne na rys.15,
e ecimanne! Base GPs/GRu-z017 znajdujacym sie na poprzedniej stronie.
15 ;ﬁ.‘:‘ 1. Goldpress 5 posiada specjalne otwory boczne do wsuwania kanatéw (7 na rys.1), dzie-

ki temu mozliwe jest wykonywanie ztocen/ttoczef na krawedziach kanatu. Aby wykonac ta-
kie ztocenie/ttoczenie nalezy potozyc¢ przystawke 0.Goldchannel Base GP5/GP4-2017 wraz z kanatem na podstawce bazowej
(23), dosuwajac ja do jednej z krawedzi $cianki obudowy (rys.19 i 20). Nastepnie nalezy przesungc0.Goldchannel Base GP5/
GPy-2017 wraz z kanatem, tak by kanat znalazt si¢ w otworze do wsuwania kanatu (rys.21). W ten sposGb odpowiednia czg$¢
kanatu znajdzie sig we wtasciwym miejscu do ztocenia/ttoczenia.

5. Za pomoca pokretet na przystawce 0.Goldchannel Base GP5/GP4-2017 mozna pozycjonowac kanat w szczelinie ztocgco-tto-
czacej. Krecgc przeciwnie do kierunku wskazéwek zegara, obnizamy napis na kanale.

TR svipsmpinitsopprr I
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1. W miejscu, gdzie chcesz wyztoci¢ napis, potéz odciety kawatek folii (btyszczacg strong do gory).

2. Wsur oktadke (lub przystawke 0.Goldchannel Base GP5/GPy-2017 z kanatem) pod grzatke i dosun do
ogranicznikdw. Upewnij sie, ze pasek folii nie zsunat si¢ z miejsca.

3. Przesun maksymalnie w dot ramie urzadzenia, potwierdzone to zostanie sygnatem dzwiekowym
a licznik czasu rozpocznie odliczanie.

L. Po uptywie zaprogramowanego czasu (wyswietli si¢ napis END i pojawi si¢ sygnat dZzwigekowy) pod-
nies ramie urzadzenia.

Istnieje mozliwo$¢ wytaczania sygnatu timera bez podnoszenia raczki. W tym celu nacisnij dowolny

przycisk programatora , 8" lub , 1"

Uwaga! Jesli w czasie gdy grzatka nie osiggneta temp tury zaprogramowanej opuscimy ramie sterownik zasygna-

lizuje to dwoma dodatkowymi sygnatami dzwiekowymi, po odliczeniu zaprogramowanego czasu zamiast napisu

"END" pojawi si¢ napis "Lo" (jesli temperatura byta za niska) lub "HI" (jesli temperatura byta za wysoka).

5. Wyjmij oktadke (przystawke) i zdejmij pasek folii.
Jedli napis zostat wyztocony w nieodpowiednim miejscu skoryguj jego potozenie za pomocg ogra-
nicznikdw (oktadki lub przystawki) i wykonaj kolejne ztocenie. Aby zmieni¢ napis lub matryce zdej-
mij ramke z grzatki (uwaga: ramka jest gorgca), odt6z ja na podstawke, odczekaj 5-10 minut, az sie
ochtodzi, a nastepnie rozpocznij uktadanie nowego tekstu lub montowanie nowej matrycy.

Uwaga! Po wykonaniu ztocenia zalecamy przetrze¢ migkka szmatka wyztocony napis aby usunac resztki folii.

15 KONSERWACIA

Maszyna nie wymaga smarowania, ani przegladow serwisowych. Punkty maszyny wymagajace smarowania
zostaty zakonserwowane fabrycznie. Obudowa maszyny pokryta jest lakierem proszkowym. Do czyszczenia
mozna uzywac ogélnie dostepnych srodkéw. Nie stosowac rozpuszczalnikéw.



Wtyczka nie jest wigczona

Wtacz wtyczke do sieci
do sieci ez wyezKe ed

Wyswietlacz nie pokazuje Wt3cz maszyne do innego

Brak napiecia w gniazdku

temperatury gniazda
Uszkodzenie urzadzenia Skontaktuj sie z dostawca
Sprawdz jaka temperatura
Urzadzenie nie osigga ocze-  Zostata zaprogramowana Ustaw wtasciwg temperature
kiwanej temperatury lub
znaczgco przekracza ja Uszkodzenie urzadzenia Skontaktuj sie z dostawcg
Zbyt niska temperatura Podnie$ temperature
W obrebie wyttaczanego
| wyztacanego napisu byt krétki czas ttoczenia Iwigksz czas ttoczenia
pojawiajg sie niewyztocone . . . f
miejsca Zwieksz nacisk przekrecajac pokretta podktadki ba-
2oyt mabynatiok zowej (22) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
Zbyt wysoka temperatura IZmniejsz temperature
Wyztocone litery s rozma- Zbyt dtugi czas ttoczenia Skré¢ czas ttoczenia
zane, widac $lady zabar-
wieri poza krawedziami liter Zmniejsz nacisk przekrecajgc pokretta podktadki
Zbyt duzy nacisk bazowej (22) przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara
Wyposazenie standardowe: Wyposazenie dodatkowe:
Do urzadzenia Gold Press 5 dotgczone sg Ramki 0.Frame GP5:
nastgpujace akcesoria: Channel Vertical GP5, 5L5 Vertical, 5L4, 515, 319, 1L9-2L4, 1L9-
ograniczniki boczne 1L5, 1116-1Ly, 1L16-1L5.
ogranicznik tylny Przystawka do ztocenia na kanatach 0.Goldchannel Base
ogranicznik magnetyczny GP5/GPy-2017
pojemnik do przechowywania folii Ptytka do montazu matryc:

0.Screw Matrix Base MP02/GPs5

odcinak do folii 5
ramka 0.Master Frame GP5 gmgg:i gg:g mglol\;llPGopzéGPslGPullP

podstawka 0.Frame Holder GP5

srubokret krzyzakowy PH1

peseta

Zuzyty sprzet oznakowany niniejszym symbolem nie moze by¢ umieszczany i usuwany tacznie z in-
nymi odpadami, w tym odpadami komunalnymi. Obowigzkiem uzytkownika jest przekazanie zuzyte-
go produktu do punktu zbidrki w celu recyklingu odpadéw powstatych ze sprzetu elektrycznego i elek-
tronicznego. Wtasciwa segregacja i selektywna zbidrka odpaddw zuzytego sprzetu zmniejsza negatyw-
ne oddziatywanie substancji niebezpiecznych, ktére moga sie w nim znajdowac, na srodowisko naturalne
i zdrowie cztowieka. W celu uzyskania bardziej szczegdtowych informacji dotyczacych utylizacji zuzytego
sprzetu prosimy skontaktowac sie z przedstawicielem wtadz lokalnych, dostawcg ustug utylizacji odpaddéw
lub punktem sprzedazy, gdzie nabyto produkt. Zapewniajac prawidtowa utylizacje sprzetu pomagamy chro-

ni¢ srodowisko naturalne. E
16 DANE TECHNICZNE

* Programowany €Zas tHOCZEMIA ..vuueunirneniiei it e e et et e e e et e e e e e e aaanas ... 0,5 -10 sek
« Napiecie znamionowe..... C 230V 50/60 Hz
© ZNAMIONOWY PODOT MOCY tetuetnietnnetetie ettt et e et ettt e etaeeata e eauaeetaaeata e etaaeenaaasaseaanneesaneasnneesnnsernneesnnsennnsennneeesnneennn 600 W

B2 =T B4R Lo 01N 2,6 A
« Wymiary WxSxG. ..280 x 362 X 548 mm

« Zakres regulacji temperatury.. ..20-150°C
+ Maksymalna szerokosc¢ oktadki (z ogranicznikiem bocznym) .. ...265 mm
+ Maksymalna szerokosc¢ oktadki (bez ogranicznika bocznego) . ...305 mm

« Powierzchnia grzatki: ......ccoeoveiiiiiiiiiiiiee 100 X 200 mm
« Waga urzadzenia netto. ....28,6 kg
« Waga brutto............ .30,5 kg
« Maksymalny nacisk... .. 2tony
« Maksymalny skok grzatki ..10 mm
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