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1 ZASADY BEZPIECZENSTWA

* Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem nalezy zapoznac sie z zasadami
bezpieczenstwa, zaleceniami producenta i instrukcja obstugi. Instrukcje
nalezy zachowac i korzystac z niej w przypadku jakichkolwiek watpliwosci
dotyczacych obstugi urzadzenia.

+ Urzadzenie nalezy ustawic na stabilnym i odpowiednio wytrzymatym
podtozu. Zaleca sie korzystanie ze stojaka dostarczonego w komplecie.

+ Urzadzenie jest przeznaczone do pracy w pomieszczeniach zamknietych
w temperaturze dodatniej i normalnej wilgotnosci powietrza.

+ Urzadzenie nalezy chronic¢ przed wilgocia i kurzem.

+ Nie wolno ustawiac urzadzenia w poblizu urzadzen grzejnych
i wentylacyjnych.

+ Nie wolno uzywac urzadzenia w poblizu tatwopalnych gazéw i cieczy.

« W trakcie pracy urzadzenia nie wolno dotyka¢ nagrzanej grzatki —
niebezpieczenstwo poparzenia!

+ Nie wolno uzywac urzadzenia do innych celéw niz opisane w instrukcji
obstugi.

+ Urzadzenie mozna zasilac wytacznie oryginalnym przewodem zasilajacym
podtaczonym do gniazda sieciowego z uziemieniem. Napiecie
zasilajgce musi by¢ zgodne z parametrami podanymi na tabliczce
znamionowej znajdujgcej sie¢ na obudowie maszyny. Nieprzestrzeganie
powyzszej zasady moze grozi¢ porazeniem pragdem i pozarem.

+ Nalezy chronic przewdd zasilajacy urzadzenie przed uszkodzeniem,
nie wyciggac wtyczek ciaggnac za przewdd.

* Dokonywanie zmian w instalacji elektrycznej urzadzenia lub przewodzie
zasilajgcym grozi porazeniem pradem.

« Catkowite odtaczenie urzadzenia od Zrddta zasilania nastepuje po wyjeciu
wtyczki z gniazda sieciowego.
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- Urzadzenie nalezy wytaczyc z sieci, jesli nie jest uzywane przez dtuzszy czas
lub gdy jest przenoszone.

* Przed zdjeciem oston z maszyny nalezy koniecznie wyjac¢ wtyczke z gniazdka sieciowego.

+ Uktad elektryczny jest zabezpieczony bezpiecznikami topikowymi.
Bezpieczniki s umieszczone w zespolonym gnieZdzie zasilajgcym obok wytacznika
sieciowego oraz wewnatrz urzagdzenia na ptytce zasilacza. Jezeli konieczna jest wymiana
ktdregos bezpiecznika, nalezy wymienic¢ go na bezpiecznik o takiej samej wartosci.
Jezeli nowy bezpiecznik takze ulegt przepaleniu nalezy zwrdcic sie o0 pomoc do serwisu.
Jezeli jest konieczna wymiana bez piecznika na ptycie zasilacza, powinna jej dokonac
osoba posiadajaca odpowiednie kwalifikacje. Przed wymiang bezpiecznikéw koniecznie
wyjmij wtyczke z gniazda sieciowego.

* Wyjmujgc ramke z nagrzanej maszyny zawsze chwytaj za plastikowe
uchwyty, nie dotykaj metalowych elementéw ramki — niebezpieczefistwo poparzenia!

* Przed zmiang czcionek zamocowanych w ramce nalezy po zdjeciu ramki z grzatki odczekac
5-10 minut aby schtodzi¢ elementy - niebezpieczeristwo poparzenia!

- Nalezy kontrolowa¢ sprawnos$¢ urzadzenia i w przypadku zauwazenia
jakichkolwiek nieprawidtowosci w pracy nalezy skontaktowac sie z serwisem.

- Urzadzenie nalezy obstugiwac zawsze zgodnie z ogdlnymi zasadami BHP

+ Z uwagi na ryzyko przycisniecia czy zmiazdzenia reki i palcdw, obstuga urzgdzenia powinna
byc¢ jednoosobowa, a w obrebie stanowiska nie powinny sie znajdowac osoby postronne.

+ Podczas pracy zachowaj szczegdlng ostroznos¢ — przycisniecie reki nawet zimng grzatka
moze spowodowac obrazenia ciata.

+ Wtosy, luZzne czedci ubrania, palce i inne czesci ciata nalezy trzymac z daleka od czesci
ruchomych urzadzenia.

- Urzadzenie nalezy trzymac poza zasiegiem dzieci i zwierzat.

* Nie stosowac rozpuszczalnikdw do czyszczenia maszyny.

* Wszelkich napraw urzgdzenia moze dokonywac jedynie osoba
o odpowiednich kwalifikacjach.

* Urzagdzenie przeznaczone jest do pracy do 2000 m nad poziomem morza.

2 ZASTOSOWANE SYMBOLE

BEZPIECZENSTWO A UWAGA! Gorgca powierzchnia L Uziemienie
fuseT8 A Bezpiecznik zwtoczny o wartosci 8 A

3 INFORMACJE OGOLNE

Ztociarka MasterPress EMD stuzy do wykonywania ztocen / ttoczen gtéwnie na oktadkach
papierowych i kartonowych oraz pokrytych okleinami papierowymi. Praca na niestandar-
dowych materiatach jest mozliwa, ale wymaga indywidualnego doboru parametréw robo-
czych oraz folii do ztocen.

Po zatozeniu na grzatke urzadzenia specjalnie wykonanych w OPUS matryc (loga, rysunki,
symbole) lub czcionek (utozony dowolny tekst), mozna wykonac ztocenia / ttoczenia za-
rowno na oktadkach jak i na kanatach (w przypadku ztocer na kanatach, konieczna jest
przystawka 0.GOLDCHANNEL BASE MP0o1/MPEMD ).
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Przy uzyciu specjalnych wykrojnikéw i podktadki, urzadzenie moze stuzy¢ jako
prasa do wykrawan. 0 szczegdty dotyczace poszerzenia mozliwosci maszyny
zapytaj dostawce. Obstuga urzadzenia nie wymaga specjalnych kwalifikacji,
jednakze przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie z trescig niniejszej
instrukgcji.

L TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

* Ztociarka MasterPress EMD jest urzadzeniem zasilanym elektrycznie
przystosowanym do pracy w warunkach biurowych. Zaréwno maszyna jak
i opakowanie nie powinny by¢ narazane na wilgoc¢ (np. deszcz).

« W przypadku zawilgocenia lub zalania maszyny, aby unikna¢ ryzyka
porazenia pragdem, konieczne jest przekazanie urzgdzenia do serwisu w celu
dokonania przegladu.

+ Maszyna moze by¢ transportowana i przechowywana zaréwno w wysokich
dodatnich, jak i w ujemnych temperaturach.

* Opakowanie zabezpiecza maszyne na czas transportu, jednak zaleca sie
ostrozne obchodzenie sie z tadunkiem w jego trakcie.

+ Zaleca sie przechowywanie opakowania w okresie gwarancyjnym.

+ Urzadzenie jest mocowane na drewnianej palecie. Z uwagi na mase
urzadzenia zaleca sie transportowanie maszyny przy uzyciu wozka
paletowego.

* Dotgczone do urzadzenia metalowe uchwyty utatwiaja przeniesienie
maszyny z palety na stojak. Uchwyty nalezy przykreci¢ od spodu blatu
roboczego za pomocg zatgczonego klucza imbusowego 10.

+ Z powodu duzej wagi oraz gabarytow urzadzenia, do jego przenoszenia
wymagana jest ilos¢ 0s6b zgodna z obowigzujgcymi miejscowymi przepisami
bhp. Osoby transportujgce powinny podnosi¢ maszyne oburacz, chwytajac
za uprzednio przykrecone uchwyty oraz korpus urzadzenia.

+ Podczas transportu urzadzenie musi mie¢ opuszczong i opartg na stole stope
(grzatke) — nalezy zastosowac arkusz kartonu jako podktadke pod grzatke,
aby zabezpieczyc lakier na stole.

uchwyt transportowy (2
(+$ruba imbus M12-20)
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5 OPIS URZADZENIA | AKCESORIA
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gniazdo zespolone zasilania —
z wytgcznikiem gtownym
i bezpiecznikiem

Wyposazenie standardowe:

i ]

|:||:| 13—~ stacyjka blokady
urzadzenia

|- gniazdo USB

}\gniazdo zasilania przewijaka

gniazdo miernika
przewijanej folii

:
S

0.MASTER FRAME MPo1/
MPEMD

Szczypce do ramek

Ramki przyktadowe Podstawka pod i
0.5INGLE FRAME MPo1 0 SINGLE FRAME Moy SZZyPce do czcionek

PEMD MPEMD
0.FRAME MP01/MPEMD 0.FRAME MP01/MPEMD

Ograniczniki $ruba regulagji blatu Podstawka pod 0.MASTER
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Wyposazenie dodatkowe:

0.SCREW MATRIX BASE 0.MATRIX BASE MPo1/MPEMD 0-LONG FRAME 1L9 2116 0.MATRIX FRAMEWORK
MPO1/MPEMD with handle  0.MATRIX FRAMEWORK 115.5 MP01/MPEMD MPo1/MPEMD
MP01/MPEMD

R

0.GOLDCHANNEL BASE 0.GOLDCHANNEL BASE
MPo1/MPEMD MP0O1/MPEMD LONG

Opus MasterPress EMD zbudowany jest w oparciu o elektryczng prase mimosro-
dowg z grzatka umozliwiajacg wykonywanie ztocen. Prace urzadzenia kontro-
luje sterownik mikroprocesorowy z wyswietlaczem LCD.

Na grzatke mozna zatozyc ramke z matryca lub czcionkami tworzacymi ttoczony
napis. Ograniczniki umozliwiaja pozycjonowanie oktadki wzgledem centralne-
go punktu ramki. Regulowana ptaszczyzna blatu stotu umozliwia zmiane wy-
sokosci blatu w réznych jego punktach, co pozwala na prawidtowe wyttocze-
nie skomplikowanych wzoréw.

Elektrycznie napedzany podajnik folii, pozwala na automatyczne przewijanie
folii w rolce 0 maks. szerokoSci 230 mm (stosowanie folii w arkuszach jest row-
niez mozliwe).

6 INSTALACIA

Opakowanie zawiera: urzadzenie MasterPress EMD, czesciowo zmontowany
stojak i blat stojaka oraz pudetko z akcesoriami. Maszyne nalezy zamocowacd
na stojaku ustawionym na odpowiednio wytrzymatej, ptaskiej i stabilnej
powierzchni. W tym celu: za pomoca klucza imbusowego ¢ odkrec¢ Sruby mocu-
jace czesSciowo ztozony stojak od palety i zamontuj w jego nogach

regulowane nozki.



+ Uzywajac klucza imbusowego 8 odkrec przednig belke i zamontuj jg od
wewnetrznej strony zeber stojaka. Prawidtowo zamontowang belke pokazuje
rysunek ponizej.

+ Nasun na dwa trzpienie mniejsze zespoty zatrzaskowe (ptaska strong w kie-
runku belki), nastepnie wsun je w otwory w belce i na wystajgce z drugiej
strony trzpienie nasun zespoty wigksze (elementy znajduja sie w pudetku
z akcesoriami).

+ Zespoty zatrzaskowe muszg by¢ zwrécone ptaska strong w kierunku podtoza.

+ Natdz blat stojaka.

+ Wypoziomuj stojak za pomocg regulowanych ndzek.

+ Kluczem imbusowym 8 odkre¢ 4 sruby M10 mocujace maszyne do palety
(Sruby od dotu palety).

+ Maszyne ustaw na stojaku i przykre¢ do niego zatgczonymi 4-ma srubami M10- 55.

+ 0d dotu stojaka, poprzez otwory w zespotach zatrzaskowych, wkre¢ w korpus
urzadzenia 12 Srub regulacyjnych na tyle, aby nie podnosity one blatu robo-
czego.

+ Natéz stoliki boczne wycieciami na poluzowane Sruby mocujace blatu,
a nastepnie zablokuj je dokrecajac gatki srub.

+ Zat0z zespOt przewijania folii i podtacz jego przewody do odpowiednich
gniazd (wtyczka czujnika dtugosci folii musi by¢ skierowana wycigciem
w strong korpusu maszyny).

Zaktadanie stolika przedniego.

+ Stolik przedni wykorzystywany jest tylko w przypadku pracy na wiekszym
materiale np. przy ttoczeniu oktadki C-Bind formatu Ay, potozonej kanatem
w poprzek maszyny. Dlatego nie ma koniecznosci instalacji go do kazdego
ztocenia.

« Aby zainstalowac stolik przedni nalezy natozy¢ go wycieciami na poluzowane
Sruby mocujace blatu, a nastepnie zablokowac go dokrecajac gatki srub.

Uwaga!

Jezeli maszyna byta narazona na ujemne temperatury, to przed pierwszym wigcze-

niem do sieci nalezy odczekac kilkadziesigt minut — moze wystagpic skroplenie sie

pary wodnej na zimnych metalowych elementach.

Podtacz przewdd zasilania

\ belka tylna
\\ wigksze zespoty zatrzaskowe
f

belka przednia

mniejsze zespoty zatrzaskowe!
trzpienie

pokretto regulacji sto&u«l

pokretta mocujace

mniejsze zespoty zatrzaskowe stoliki boczne

{
&-regulowane ndzki

Urzadzenie mozna zasilac¢ wytacznie oryginalnym przewodem zasilajacym.

Gniazdo sieciowe powinno posiadac sprawne uziemienie. Napiecie zasilajace

musi by¢ zgodne z parametrami podanymi na tabliczce znamionowej znajdu-

jacej sie na obudowie maszyny.

Nieprzestrzeganie powyzszych zasad moze grozi¢ porazeniem pragdem i pozarem.
8
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7 OBStUGA STEROWNIKA

Po wtgczeniu zasilania wtacznikiem znajdujacym sie
z tytu obudowy sterownik wyswietli informacje

0 wersji programu i stanie licznika catkowitego,

a nastepnie ikone informujgca o koniecznosci prze-
prowadzenia testu mechaniki.

Uwaga!

W kazdym stanie pracy urzadzenia na ekranie moga pojawic sie symbole,
ktére informujg o blokadach sterowania uniemozliwiajagcych dalszg prace
(patrz - rozdziat 10).

W celu uruchomienia testu wcisnij jednoczesSnie i przytrzymaj oba przyciski
START, test zostanie uruchomiony. Po pozytywnym zakoriczeniu testu sygnali-
zowanym podwdjnym sygnatem dzwiekowym i ikonka 0K - zwolnij przyciski.
Na ekranie wyswietlacza pojawig sie aktualne parametry pracy urzadzenia:
-temperatura grzatki

-sita ttoczenia

-czas ttoczenia

-odlegtos¢ wycofania grzatki

-wartosc przewijania folii

-licznik dzienny

Panel sterowniczy z wySwietlaczem

GOLDCOVER HOT STAMPING SYSTEM FROM OPUS
Masterpress EMD

Zmiana wartosci danego parametru odbywa sie przez krétkie nacisniecie przy-
cisku przy ikonie go obrazujacej, klawisz gorny zwieksza, a dolny zmniejsza
wartos¢ parametru. Zmieniana wartosc zostanie zaznaczona ramka, a odpo-
wiednia ikona obrazujaca funkcje bedzie wyswietlana pulsacyjnie. Po 3 sekun-
dach nieaktywnosci przycisku zmiana zostanie zapisana w pamieci sterownika,
co bedzie potwierdzone pojedynczym sygnatem dzwigekowym.

9



1. Termometr - wskazuje aktualng temperature grzatki. Po naci$nieciu
przycisku zmiany temperatury, wskazuje temperature zadang, kolejne
wcisniecia zmieniaja jej wartosc. Po zapisaniu nowej ustawionej wartosci
sterownik powraca do pomiaru aktualnej temperatury grzatki. Zakres zmian
30 do 190°C co 1°C.

Symbol jednostek w jakich wyswietlana jest temperatura (°C lub °F) znajduje
sie obok symbolu termometru. Aby zmieni¢ jednostke pomiaru, przy wytaczo-
nym zasilaniu wcisnij i przytrzymaj przycisk zwiekszania temperatury dla °C lub
zmniejszania temperatury dla °F i wtgcz zasilanie; gdy pojawi sie ikonka testu
mechaniki zwolnij przycisk.

Animacja symbolu termometru wskazuje dogrzewanie, schtadzanie lub stabili-
zowanie temperatury grzatki. Osiggniecie docelowej temperatury przez grzatke
sygnalizowane jest pojedynczym sygnatem dzwiekowym i zatrzymaniem ani-
macji symbolu termometru (stan gotowosci).

Mozliwa jest praca z wytgczonym grzaniem (ttoczenie na zimno, wykrawanie).
Wytaczenie | wtaczenie zasilania grzatki uzyskuje sie poprzez nacisniecie
i przytrzymanie przez kilka sekund przycisku zmniejszania temperatury (stan
ten potwierdzi krzyzyk pod symbolem termometru i sygnat dzwigkowy).

2. Cigzarek - wskazuje zadang site ttoczenia. Sita ttoczenia regulowana
jest posrednio wartoscig skoku suwaka, im wiekszy wykonany skok tym
wiekszy jest wywotany nacisk suwaka na podtozony materiat. Zakres zmian
0,5 do 10 co 0,5 (w jednostkach umownych) oraz funkcja powtdrzenia 10x2
i 10x3 ktdra stosowana jest przy wykrawaniu. Wartos¢ 10 ustawia
maksymalny skok suwaka (3 mm).

Uwaga!

W przypadku przecigzenia silnika podczas cyklu ttoczenia na wyswietlaczu
pojawi si¢ informacja OVL, sterownik wykona ponowna kalibracje silnika
gtéwnego. Zmniejsz nastawiong wartosc i powtorz ttoczenie.

3. Zegar — wskazuje zadany czas ttoczenia oraz czas odliczany. Zakres
zmian od 0 do 9'59".

L. Wymiar - wskazuje zadang wysokos¢ wycofania suwaka, tzn. na jaka
wysokos¢ nad materiatem ustawi sie matryca po wykonaniu ztocenia.
Zakres zmian 10 do 60 mm co 1 mm, przy czym wartos¢ 60 mozliwa jest
do uzyskania tylko dla minimalnej grubosci materiatu ttoczonego, im ten
materiat jest grubszy tym mniej miejsca pozostaje na wycofanie matrycy.

10



MasterPress EMD - Instrukcja obstugi

Przyciski stuza nie tylko do zmiany wartosci odsuniecia, ale tez do recznego
przesuwu suwaka. Wcisniecie i przytrzymanie odpowiedniego przycisku
spowoduje uruchomienie napedu przesuwu w odpowiednig strone i bedzie
kontynuowane do momentu puszczenia przycisku lub najechania suwaka na
wytacznik kraficowy.

Uwaga!

Przesuw reczny jest tez mozliwy przed uruchomieniem testu mechaniki, jed-
nak dolny wytacznik kraficowy jest wtedy nieaktywny. W przypadku prze-
kroczenia dolnego zakresu ruchu suwaka, silnik napedzajacy suwak zostanie
zablokowany mechanicznie (nalezy niezwtocznie puscic przycisk opuszczania
i uruchomic test lub wcisnac przycisk podnoszenia suwaka).

5.@Rolka - wskazuje zadang warto$¢ automatycznego przewijania folii
po cyklu ztocenia. W trakcie wykonywania cyklu automatycznego
przewijania na wyswietlaczu wskazywana jest odmierzana jednostka
(od wartosci zaprogramowanej do 0). Mozliwa jest praca w dwdch trybach:
bez oraz z miernikiem dtugosci przewinigtej folii (nad ikona rolki pojawia
sie odpowiednio jednostka ,s" lub ,cm" Po podtgczeniu wtyczki miernika,
sterownik automatycznie przestawia tryb pracy z ,,s" na ,,cm".
Praca bez miernika przesuwu folii:
Zakres zmian o do 300 co 5 (w jednostkach umownych), okresla czas pracy
silnika nawijaka. Ustawienie to powoduje wytgczenie przewijania
automatycznego.

Uwaga!

Ze wzrostem ilosci nawinietej folii zwigksza sie sSrednica rolki nawijaka,

co przy statym czasie przewijania, zwieksza dtugosc¢ przewinietego odcinka.
W zwiazku z tym, konieczna jest czesta korekta wartosci parametru lub usu-
wanie zuzytej folii z rolki nawijajgcej. Wieksza ilos¢ nawinietej folii wptywa
tez niekorzystnie na obcigzenia silnika nawijaka, dlatego zaleca si¢ usuwa-
nie folii gdy warstwa jej osiagnie 10 mm

Wersja z miernikiem przesuwu folii: Zakres zmian od 0 do 32 cm co 1 cm. Usta-
wienie to powoduje wytgczenie przewijania automatycznego.

W tym trybie ilos¢ nawinietej na rolke nawijajaca folii nie wptywa na zmiane
dtugosci przewinietego odcinka. Dodatkowo miernik sygnalizuje przepetnienie
rolki nawijaka — gdy na ekranie pojawi sie napis ,,Remove used foil" - zaleca
sie niezwtoczne usuniecie folii.

Przyciski stuza nie tylko do ustawiania dtugosci automatycznie przewijanej fo-
lii ale rowniez do uruchomienia przewijania recznego (podczas wyswietlania
temperatury grzatki).

Wcisniecie i przytrzymanie ktéregokolwiek przycisku, spowoduje uruchomie-
nie napedu przewijania i bedzie kontynuowane do momentu jego zwolnienia
(musi by¢ podtaczony silnik nawijaka).

n



W trybie pracy z miernikiem dtugosci przewinietej folii, w trakcie przewija-
nia recznego na wyswietlaczu pokazywana jest rzeczywista dtugosc przewinie-
tej folii. Po kilku sekundach od zwolnienia przycisku przewijania wyswietlacz
wraca do wskazywania temperatury grzatki

6.BBE] Licznik - wskazuje ilos¢ wykonanych ttoczern od momentu wtaczenia
urzadzenia. Za pomocg przyciskéw goérnego i dolnego mozna zmieniac ilos¢
wskazywang przez licznik. Wcisniecie i przytrzymanie przez 2 sekundy
ktéregokolwiek przycisku zeruje licznik.

Zatrzymanie awaryjne i blokowanie napedu maszyny

W sytuacji awaryjnej w czasie ruchu suwaka w dot, puszczenie przyciskdw
START spowoduje zatrzymanie ruchu suwaka i jego niewielkie cofniecie. Jezeli
wystapi koniecznosc awaryjnego zablokowania napeddw maszyny, nalezy wci-
sngc czerwong gtowke przycisku wytacznika awaryjnego. Zwolnienie przycisku
nastepuje przez odciggniecie grzybka od obudowy.

Aby zabezpieczy¢ maszyne przed uruchomieniem przez osoby nieupowaznione
nalezy uzy¢ wytacznika z kluczykiem znajdujacego sie na tylnej sciance maszy-
ny. W przypadku uzycia ktéregokolwiek z zabezpieczen, na ekranie sterownika
pojawi sie symbol ktédki wraz z pulsacyjnie wyswietlanym symbolem przycisku
lub kluczyka (zaleznie od rodzaju blokady).

Po wytaczeniu blokady nalezy ponownie przeprowadzi¢ test mechaniki.

8 PRZYGOTOWANIE CZCIONEK | MATRYC DO ZLOCEN

Czcionki

Czcionki montowane s3 w ramce 0.MASTER FRAME MP01/MPEMD posrednio -
przy uzyciu pojedynczych 0.SINGLE FRAME MP01/MPEMD lub podwdjnych / po-
tréjnych 0.FRAME MP01/MPEMD ramek, o odpowiedniej do rozmiaru czcion-
ki wielkosci.

1. Chwytajac za plastikowe uchwyty zdejmij ramke lub matryce z grzatki.
2. Ustaw ramke na podstawce — utatwia to mocowanie w niej ramek z czcion-
kami i matryc

Uwaga!
Jezeli ramka byta wczesniej uzywana lub znajdowata sie na grzatce w czasie
nagrzewania urzadzenia, poczekaj kilka minut az wystygnie.

3. Srubokretem poluzuj wkrety ogranicznikéw ramek i odsun ograniczniki

na bok.
4. Wiéz centralnie do ramki matryce lub ramke 0.SINGLE FRAME MP01/MPEMD
lub 0.FRAME MPO01/MPEMD potrzebnego rozmiaru (lub zestawy ramek i ma-
tryc).
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5. Dosun ograniczniki ramki do matrycy lub ramki i zablokuj je dokrecajac

lekko wkrety.

6. W przypadku uktadania czcionek poluzuj wkrety ogranicznikéw czcionek

i odsun ograniczniki na bok.

7. Do ramek wt6z za pomocg dotgczonych szczypiec poszczegdlne czcionki tak,
aby skomponowac odpowiedni tekst. W wigkszych czcionkach (5,5 - 16 mm)
wykorzystaj do chwytania specjalne otwory, wktadajac w nie korncéwki
szczypiec.Czcionki nalezy starac sie uktadac¢ symetrycznie wzgledem osi
ramki.

Uwaga!

Otwory w czcionkach pozwalajg odrézni¢ gore od dotu czcionki. Otwoér na
dole czcionki jest wiekszy lub przesuniety blizej jej krawedzi.

Uwaga!

W czasie chtodzenia ramki 0.MASTER FRAME MPo1/MPEMD mozesz uktadac
czcionki w ramkach 0.SINGLE FRAME MP0o1/MPEMD lub 0.FRAME MPo1/MPEMD
w specjalnej podstawce do tych ramek, a potem catos¢ przetozy¢ do ramki
0.MASTER FRAME MP01/MPEMD. W tym celu ramki wsun w specjalne szczeliny
podstawy. Do przenoszenia ramek uzyj dotgczonych do zestawu chwytakéw.

8. Dosun ograniczniki do zestawu czcionek i zablokuj je dokrecajac lekko
wkrety.

ramka 0Single Frame MP
z ogranicznikami ramki

matryca OMatrix MP
skala pomocnicza

R
RS
K

ogranicznik ramki Master

Matryce

Mniejsze Matryce 0.MATRIX MP01/MPEMD o grubosci 10 mm montowane s3
bezposrednio w ramce 0.MASTER FRAME MP01/MPEMD i blokowane ogranicznikami.
Najwieksza z dostepnych matryc zaktadana jest na grzatke bezposrednio, za pomoca
uchwytéw 0.MATRIX FRAMEWORK MP01/MPEMD.

Matryce 0.MATRIX MP01/MPEMD o grubosci 6 mm majg wykonane otwory, dzieki ktérym
wkretami mozna je przymocowac do ptytki nosnej 0.SCREW MATRIX BASE MP1/MPEMD
with handle.

Matryce niestandardowe nalezy najpierw przyklei¢ do ptytki nosnej 0.MATRIX BASE
MP01/MPEMD a po zamocowaniu do niej uchwytéw 0.MATRIX FRAMEWORK MP01/MPEMD
zatozyc na grzatke.

Niewielka matryce niestandardowg mozna réwniez zamocowac przyklejajac ja do
ptytki 0.MATRIX BASE GP4/GP5/IP/IMP01/MP02/MPEMD (ptytka posiada otwory) i taki
zespot przykreci¢ do ptytki nosnej 0.SCREW MATRIX BASE MP1/MPEMD with handle.
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9 ZLOCENIE / TLOCZENIE

1. Wtacz zasilanie wtgcznikiem umiejscowionym z tytu obudowy i uruchom test mechaniki-
Grzatka zacznie sie nagrzewac. Do osiggniecia przez grzatke zaprogramowanej tempera-
tury moze uptynac kilka minut.

2. Zat6z ramke (matryce) na grzatke.

Uwaga!

Czas nagrzewania czcionek / matrycy jest zalezny od ich wielkosci i ilosci, moze wahac sie

od kilku do kilkunastu minut. Dlatego przed wykonaniem witasciwego ztocenia koniecznie

przeprowadz prébe.

3. Zamocuj rolke folii do ztoceri w odwijaku (zdejmij watek odwijaka, zdejmij jeden z talerzy
prowadzacych luzujac pokretto, zatdz rolke na watek, ponownie zatdz i dokrec talerz pro-
wadzacy za pomoca pokretta).

+ Talerzyki mocujace rolke z folig maja kolce, montujac rolke na osi odwijaka, nalezy tale-
rzyki docisna¢ do rolki tak, aby kolce wbity sie w bobine.

- Na watku odwijaka znajduja sie zagtebienia utatwiajace ustawienie folii, w ktére powinna
trafi¢ $ruba kontrujaca talerzyk mocujacy rolke (talerzyk od strony hamulca). Pierwsze za-
gtebienia od Srodka watka, okresla potozenie talerzyka dla folii szerokosci 180 mm, drugi
210, a trzeci (najblizej korica) 230 mm. Dodatkowo po przeciwnej stronie watka, dla rolki
230 mm, réwniez jest takie zagtebienie. Zewnetrznych pozycji okreslajacych maksymalny
rozstaw talerzykéw nie wolno przekraczac, poniewaz wystapi kolizja pokretta blokujacego
talerzyk z korpusem odwijaka. Zagtebienia dla folii 180 i 210 mm utatwiajg ustawienie rolki
z folig w pozydji centralnej wzgledem ptyty grzatki.

Koniec folii przeciagnij pod grzatka i zamocuj symetrycznie do watka nawijaka (rozt6z
potéwki watka, wtéz pomiedzy nie koniec folii i zt6z ponownie), zat6z watek na nawijak
i przyciskiem na panelu uruchom przewijanie reczne, wykonaj 1 - 2 obroty watka nawija-
jacego, aby napiac folie.

Zaréwno watek odwijaka, jak i nawijaka muszg zosta¢ zamontowane pod tym samym
katem, pod ktérym zostaty zdemontowane. Scigcie na osi silnika/ hamulca nalezy dopa-
sowac do otworu na watku: watki odwijaka i nawijaka - w pozycji znacznikéw do gory;
Sciecie na osi silnika’lhamulca réwniez skierowane do gory.

Odwijak posiada mozliwosc regulacji naprezenia folii. Ustaw naprezenie w taki sposdb,
aby folia byta napieta, a opdr nie byt za duzy dla silnika nawijaka foli. Ustawienie wyj-
sciowe hamulca - dokre¢ do lekkiego oporu i odkreci¢ 1-1,5 obrotu. W przypadku zbyt
lekkiego lub mocnego naciggu folii, mozna to ustawienie skorygowac. Wkrecanie pokretta
regulacji sity w prawo zwieksza naciag folii, wykrecanie w lewo - zmniejsza.

talerzyki prowadzqce
z pokrettem blokady

watek odwijaka

) wiyk miernika folii znaczniki pomocnicze
AW ) b{k\h' m\ezr?w[\EEfunylu pokretto regulacji "”

< a naciggu folii
4 (L <L element prowadzacy folie 7
potwatki nawijaka e
X element prowadzqcy folie
Uwaga!

Szerokosc rolki z folig nie powinna przekroczy¢ 230 mm. Zaleca si¢ stosowanie folii do
nabtyszczania dostarczanej przez firme OPUS, zastosowanie

innych rodzajow folii moze pogorszy¢ efekt lub uniemozliwi¢ wykonanie

ztocenia. 0 asortyment dostepnych folii zapytaj dostawce.

Uwaga!

Jesli wykonujesz ttoczenia bez ztocen lub uzywasz folii w arkuszach i nawijak nie jest
zainstalowany, w parametrach przewijania folii ustaw wartosc o, w przeciwnym wypadku
po kazdym cyklu ttoczenia bedzie pojawiat sie btad,Fa".

4

nawijak rolka z folig,
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4. Za pomoca dotgczonych ogranicznikdw magnetycznych ustaw oktadke tak,
aby znajdowata sie we wtasciwej pozycji pod grzatka. Wykonaj kilka
prébnych ttoczen na niepotrzebnym materiale, skoryguj w razie potrzeby
pozycje ogranicznika. Aby utatwic¢ ustawianie materiatu na stoliku, mozna
stolik wysunac na ten czas spod matrycy.

pokretto blokady

ogranicznik boczny

Uwaga!
Nie ma potrzeby wktadania pod oktadke zadnych podktadek. Urzadzenie
samoczynnie dostosowuje pozycje grzatki do wysokosci materiatu.

5. Ustaw site ttoczenia na wtasciwg wartosc. ,,0,5" oznacza nacisk minimalny,
»10" - maksymalny. Wtasciwa sita docisku zalezy od powierzchni i/lub
rodzaju wykonywanego ttoczenia.

Uwaga!
Ponad nastawa ,,10" znajduja sie nastawy 10x2 i 10x3 oznaczajace ilo$¢
powtdrzen cykli ttoczenia stosowang przy wykrawaniu.

6. Zaczekaj az grzatka osiggnie zaprogramowang temperature (od zatgczenia
zasilania do dojscia do stanu gotowosci moze uptynac kilka minut).

7. Po osiggnieciu przez grzatke zadanej temperatury (i doliczeniu czasu na
zagrzanie matrycy / czcionek) urzadzenie jest gotowe do pracy.

Uwaga!

Wstepnie ustawiono temperature 100°C, ktéra zapewnia w wiekszosci
przypadkéw prawidtowy efekt ztocenia. Pomimo nieuzywania folii przy
samych ttoczeniach, warto je tez wykonywac na gorgco, w wiekszosci
przypadkow jakosc ttoczenia jest wtedy lepsza.

8. Wsun oktadke pod grzatke. Jezeli uzywasz folii w arkuszach wczesniej
potoz folie na oktadce.

9. Nacisnij i przytrzymaj przyciski START az matryca zostanie dosunieta do
materiatu, po rozpoczeciu cyklu ttoczenia mozesz puscic¢ przyciski,
po zakoriczeniu ttoczenia suwak odsunie sie od materiatu na odpowiednia
odlegtos¢, wartosc tej odlegtosci mozesz regulowac.
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10. Po podniesieniu matrycy folia zostanie przewinigeta o zaprogramowang
wartosc.

1. Wyjmij oktadke (moze okazac sig¢ konieczne delikatne oderwanie oktadki
od folii). Aby zmieni¢ utozony tekst, wyjmij ramke (uwaga: ramka jest
gorgca), zawies jg na podstawce, odczekaj 10-15 minut az sie ochtodzi,
a nastepnie rozpocznij uktadanie nowego tekstu.

Uwaga!

Do wykonywania ztocen zalecamy:

temperatura - 100°C

czas - 1 sekunda

sita-5

ktore zapewniaja w wiekszosci przypadkow prawidtowy efekt ztocenia.

Poniewaz optymalne ustawienia zaleza od rodzaju folii i powierzchni, na ktérej
wykonujemy ttoczenie / ztocenie, niezbedna moze sie okazac korekta ustawien.

Gdy barwnik nie klei sie wystarczajgco mozemy zwiekszy¢ temperature, site lub czas
ttoczenia, jesli ,rozlewa sie" na krawedziach — zmniejszac parametry. W pierwszej
kolejnosci nalezy korygowac site, w drugiej czas, na koricu temperature.

Wysuwanie blatu roboczego

W celu utatwienia pracy podczas wymiany oktadki istnieje mozliwos¢ wysunie-
cia blatu roboczego. W tym celu pociggnij za uchwyt i wysur blat, a po prawi-
dtowym utozeniu oktadki wsun z powrotem.

Regulacja ptaszczyzny stotu roboczego:

W przypadku ttoczenia skomplikowanych wzoréw, gdy wzér jest wyttoczony
nieréwnomiernie, nalezy za pomoca srub regulacyjnych, skorygowac wysoko-
Sci punktéw podparcia blatu roboczego.

W miejscach stabiej wyttoczonych nalezy blat podnies¢ co spowoduje
zwiekszenie docisku matrycy. W mocniej wyttoczonych — opusci¢. Pokretta
srub regulacyjnych znajduja sie pod blatem stolika, krecac zgodnie z ruchem
wskazowek zegara podnosimy blat, opuszczamy krecac przeciwnie.
Przekrecenie sruby regulacyjnej o 60° (towarzyszy¢ temu bedzie wyczuwalny
przeskok sruby) spowoduje podniesienie lub obnizenie blatu w okolicy Sruby
o okoto 0,3 mm.

10 WYKRAWANIE

Przy pomocy MasterPress EMD mozesz wykrawac wzory, zaktadajac na grzat-
ke ptytke 0.MATRIX BASE MP01/MPEMD do jej ochrony, natomiast pod materiat
podktadajac podktadke z tworzywa 0.cuttingBLADE PAD (o wykrojniki i pod-
ktadki zapytaj dostawce maszyny).
« Dla bezpieczenstwa wyt3acz grzanie lub zmniejsz temperature grzatki.
+ Na podktadke pot6z obrabiany materiat, na nim w odpowiednim miejscu
wykrojnik, catos¢ wsun centralnie pod grzatke urzadzenia.
« Ustaw site ttoczenia na odpowiednia wartos¢ (wartosc te nalezy dobrac
doswiadczalnie, zalezy ona od grubosci, gestosci materiatu, od ksztattu
i stanu wykrojnika).
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+ Nacisnij przyciski START.
+ Po wykonaniu ciecia w razie potrzeby mozesz je powtdrzyc.
+ Wyciagnij z wykrojnika wewnetrzny i zewnetrzny wykrdj.

UWAGA!

Ze wzgledu na nieduzy skok suwaka podczas cyklu dociskania, czesto
konieczne jest powtérzenie cyklu. Nastawy x2 i x3 dostepne ponad nasta-
w3 ,10" umozliwiaja powtorzenie cyklu docisnigcia wykrojnika do materia-
tu bez wycofywania suwaka, zapobiegajgc w ten sposéb niekontrolowane-
mu przesunieciu wykrojnika i przyspieszajac proces wykrawania. Ustaw site
na wartos¢ 10x2 jesli docisk ma by¢ powtdrzony raz lub 10x3 jesli dwa razy.

UWAGA!

Podczas wykrawania zawsze stosuj specjalng podktadke pod wykrojnik

1 MOZLIWE NIEPRAWIDLOWOSCI | BLEDY STEROWNIKA

Nieprawidtowos¢

Mozliwa przyczyna

Dziatania

Wyswietlacz nie swieci
sie.

Wtyczka nie wtgczona
do sieci.

Brak napiecia w
gniazdku.

Uszkodzenie urzgdzenia.

Wtgcz wtyczke do sieci.
Wtacz maszyne Do innego
gniazda.

Skontaktuj sie z dostawca.

Urzadzenie nie osigga
oczekiwanej temperatury
lub znaczaco ja
przekracza.

Sprawd? jaka
temperatura zostata
zaprogramowana.
Uszkodzenie urzadzenia.

Ustaw wtasciwg
temperature.
Skontaktuj sie z dostawca.

W obrebie wyttaczanego/
wyztacanego napisu
pojawiaja sie
niewyztocone miejsca.

Zbyt niska temperatura.
Zbyt krotki czas
ttoczenia.

Zbyt maty nacisk.
Nieodpowiednia do
materiatu folia.

Podnie$ temperature.
Zwigksz czas ttoczenia.
Ustaw site ttoczenia na
wtasciwg wartosc.
Zmien folie na
odpowiednia.

Wyztocone litery sg
rozmazane, widac $lady
zabarwienia poza
krawedziami liter.

Zbyt wysoka temperatura.

Zbyt dtugi czas ttoczenia.
Zbyt duzy nacisk.
Nieodpowiednia do
materiatu folia.

Zmniejsz temperature.
Skré¢ czas ttoczenia.
Ustaw site ttoczenia na
wtasciwg wartosc.
Zmien folie na
odpowiednig.

Na oktadce po ztoceniu
pojawia sie osad z folii
barwigce;j.

Zbyt duza gtebokos¢
ttoczenia w stosunku do
wysokosci elementéw
aktywnych matrycy.

Zmniejsz site ttoczenia

lub zmieA matryce na taka
0 wyzszych elementach
ttoczacych.




Komunikaty i btedy wyswietlane na panelu sterownika:

@

Wcisniety zostat wytacznik awaryjny, aby go odblokowac nalezy
grzybek wytgcznika odciggnac od obudowy.

Sterowanie zostato zablokowane wytgcznikiem dostepu, aby go
odblokowac nalezy wtozyc i przekreci¢ kluczyk w druga pozycje.

wartosci.

n  Przegrzanie ktéregos silnika, nalezy odczekac kilkanascie minut,
F odblokowanie nastapi po obnizeniu temperatury do bezpiecznej

OovVL

Przekroczenie dopuszczalnej sity ttoczenia - zmniejsz
nastawiong wartosc.

Remove used foil

Zapetnienie rolki nawijajacej folie, usun zuzyta folie.

Lo, Lc, Ro, Rc, Uo, Uc, Do, Dc

ERR1 Btad kalibracji krarncdwki watu - skontaktuj sie z ser-
wisem.

ERR2 Grzatka osiggneta maksymalne dolne potozenie — brak
matrycy/czcionek lub zbyt cienka matryca.

ERR3 Usterka czujnika temperatury, dodatkowe symbole m,
M, 1, R, h, H okreslaja uszkodzony czujnik - skontak-
tuj sie z serwisem.

ERRy Usterka mechaniki, dodatkowe symbole okreslajg Zré-
dto btedu:

e E Usterki enkoderéw - skontaktuj sie z serwisem.

Usterki kraricowek - skontaktuj sie z serwisem.

Fa Nawijak niepodtgczony - podtgcz nawijak lub ustaw
wartos¢ automatycznego przewijania folii na 0.

Fs Zwarcie w przewodzie zasilania nawijaka - skontak-
tuj sie z serwisem.

ERR 5 Wystapi gdy grzatka osiggnie temp. powyzej 210°C

(mozliwos¢ uszkodzenia uktadu sterowania grzatka) -
wytacz zasilanie i skontaktuj sie z serwisem.

ERR 7 enc. Foil

Wystgpi gdy w czasie przewijania folii z miernikiem
dtugosci przewinietej folii czujnik nie bedzie dziatat
poprawnie (np. zostanie podniesiona gtowica czujni-
ka, lub rolka pomiarowa z jakiego$ powodu zabloku-
je sie).
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12 KONSERWACIA

Maszyna nie wymaga smarowania ani okresowych przegladéw. Punkty wy-
magajgce smarowania zostaty zakonserwowane fabrycznie. Elementy maszy-
ny pokryte sg lakierem proszkowym. Do czyszczenia mozna uzywac ogélnie do-
stepnych srodkéw czyszczacych.

Nie stosowac rozpuszczalnikow!

13 ZAWARTOSC ZESTAWU

* urzgdzenie MasterPress EMD

stojak z zestawem zatrzaskowym

stoliki boczne (2 szt.)

stolik przedni (1 szt.)

ograniczniki magnetyczne (poziomy i pionowy)

* nawijak i odwijak folii

* ramka 0.MASTER FRAME MP01/MPEMD z 4 ogranicznikami
podstawka pod 0.MASTER FRAME MP0o1/MPEMD
podstawka pod 0.Single Frame MP0o1/MPEMD

ramki pojedyncze 0.Single Frame 4 MP01/MPEMD (5 szt.)
ramki pojedyncze 0.Single Frame 5.5 MP01/MPEMD (5 szt.)
- ramki pojedyncze 0.Single Frame 9 MPo1/MPEMD (5 szt.)
* klucz imbusowy 4 mm

klucz imbusowy 8 mm

klucz imbusowy 10 mm

srubokret do ogranicznikdw

szczypce do czcionek

- chwytaki do 0.Frame MP01/MPEMD (2 szt.)

+ uchwyty transportowe (2 szt.)

- Sruby M10-55 do montazu urzadzenia na stojaku (4 szt.)
* Sruby M12-20 do montazu uchwytéw transportowych (2 szt.)

e o o o e o o o

e o o o

14 AKCESORIA DODATKOWE

Zestaw uchwytéw do mocowania matrycy Ag lub 0.MATRIX BASE MP01/MPEMD:
0.MATRIX FRAMEWORK MP01/MPEMD

Ptytki nosne do przyklejania matryc niestandardowych:
0.MATRIX BASE MP01/MPEMD (dla matych i duzych matryc)
0.MATRIX BASE GP4/GP5/IP/MP01/MP02/MPEMD (dla matych matryc)

Ptytka nosna z uchwytami do przykrecania matryc:
0.SCREW MATRIX BASE MP0o1/MPEMD with handle

Ramka specjalna:
0.LONG FRAME 1L9 2116 1L5.5 MP01/MPEMD
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Przystawki do ztocen na kanatach:
0.GOLDCHANNEL BASE MP01/MPEMD LONG
0.GOLDCHANNEL BASE MP01/MPEMD

Ramki pojedyncze:

0.SINGLE FRAME 3.2 MPO1/MPEMD
0.SINGLE FRAME 4 MP01/MPEMD
0.SINGLE FRAME 5.5 MP01/MPEMD
0.SINGLE FRAME 9 MP01/MPEMD

Ramki:

0.FRAME 313.2 MP01/MPEMD
0.FRAME 3Ly MP01/MPEMD

0.FRAME 3L5.5 MP01/MPEMD
0.FRAME 3L9 MP01/MPEMD

0.FRAME 2116 MP01/MPEMD

Matryce o grubosci 10 mm

0.MATRIX 218 x 309 X 10 mm MP01/MPEMD

0.MATRIX 174 X 174 X 10 mm MPo1/MPEMD

0.MATRIX 100 X 174 X 10 mm MP01/MPEMD

0.MATRIX 50 x 174 X 10 mm MP0o1/MPEMD

0.MATRIX 17 X165 x 10 mm (L9) GP4/GP5/IP/MP01/MP02/MPEMD
0.MATRIX 11.5 x 165 x 10 mm (L5.5) GP4/GP5/IP/IMP01/MP02/MPEMD
0.MATRIX 7.5 x 165 x 10 mm (Ly) GP4/GP5/IP/IMP01/MP02/MPEMD
0.MATRIX 6 x 165 x 10 mm (L3.2) GPy4/IP/PP/MP01//MPEMD
Matryce o grubosci 6 mm

0.MATRIX 218 x 301 x 6 mm MP0o1/MPEMD

0.MATRIX 218 x 171 X 6 mm MP0o1/MPEMD

0.MATRIX 200 x 171 X 6 mm MP01/MP02/MPEMD

0.MATRIX 100 X 171 X 6 mm MP01/MP02/MPEMD/GP5

0.MATRIX 100 X 111 X 6 mm MP01/MP02/MPEMD/GPs5

0.MATRIX 50 x 171 X 6 mm MP01/MP02/MPEMD/GP5

0.MATRIX 50 x 111 X 6 mm MP01/MP02/MPEMD/GP5

0.MATRIX 50 x 71 x 6 mm MP01/MP02/MPEMD/GP5

Matryce do wyttaczania ramki pod zdjecia:
0.MATRIX frame 80 x 110 x 10 mm MP01/MPEMD
0.MATRIX frame 90 x 130 x 10 mm MPo1/MPEMD
0.MATRIX frame 110 x 160 x 10 mm MP01/MPEMD
0.MATRIX frame 130 X 180 X 10 mm MP01/MPEMD

Matryce z napisem:

0.MATRIX ,,photo01" 174 X 50 X 10 mm MP01/MPEMD
0.MATRIX ,,photobooko1"” 174 X 50 x 10 mm MP0o1/MPEMD
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Czcionki:
* Czcionki w rozmiarach: 4; 5,5; 9; 16 mm

15 DANE TECHNICZNE

Wymiar urzadzenia (W X S X G): vuvevnernrirniinreineeinenneennens 1609 X 510 X 4,90 mm
Wymiar urzadzenia

z stolikami bocznymi i stolikiem przednim (W x S x G): ...1609 X 885 X 796 mm
753 X 510X 490 mm

* Powierzchnia grzatki nie jest rownoznaczna z maksymalng powierzchnia ztocenia.
** 0dlegtos¢ od korpusu do osi (Srodka) grzatki.

tacznie z innymi odpadami, w tym odpadami komunalnymi. Obowigzkiem uzytkownika jest

przekazanie zuzytego produktu do punktu zbiérki w celu recyklingu odpadéw powstatych ze sprzetu

elektrycznego i elektronicznego. Wtasciwa segregacja i selektywna zbidrka odpaddéw zuzytego

sprzetu zmniejsza negatywne oddziatywanie substancji niebezpiecznych, ktére moga sie¢ w nim
znajdowac, na srodowisko naturalne i zdrowie cztowieka. W celu uzyskania bardziej szczegétowych informacji
dotyczacych utylizacji zuzytego sprzetu prosimy skontaktowac sie z przedstawicielem wtadz lokalnych, dostaw-
3 ustug utylizacji odpadéw lub punktem sprzedazy, gdzie nabyto produkt. Zapewniajac prawidtowa utylizacje
sprzetu pomagamy chroni¢ srodowisko naturalne.

E Zuzyty sprzet oznakowany niniejszym symbolem nie moze by¢ umieszczany i usuwany

16.08.2021 OPUS Sp. z 0.0. e ul. Toruriska 8 e 44 — 122 Gliwice e Poland e www.opus.pl
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1 HEALTH & SAFETY

Before operating the equipment, you must read the health & safety instructions, manu-
facturer's recommendations and the operation manual.
* The user's guide/manual should be easily available at any time for the operator.
* The equipment should be fitted to the stand supplied and placed on a strong solid
floor, to ensure safe operation.
* We recommend that you screw the base to the floor were possible.
* The equipment should be,
+ protected against moisture and dust.
* must not be placed close to heating and ventilating units.
* must not be used close to flammable gases and liquids.
+ must be supplied power through the original cable which must be protected against damage.
* not be used to move the equipment or to pull the plug from the socket.
* when using, do not touch the heater head - Danger Burn Hazard!
+ do not use the equipment for any other purposes other than those described in the
operating instructions.
* must be supplied with power through the original cable connected to a correctly
earthed power socket.
+ a power socket should be provided, in accordance with electrical and earthing regulations.
+ the supply voltage should be the same as on the technical label on the back and speci-
fications in the technical data sheet. Failure to do so may result in a electrical shock or
fire and cancel the guarantee.
* Making any changes to the electrical system or power supply cable could cause
a FIRE HAZARD or electric shock plus cancel the guarantee.
+ Before replacing the 8-amp fuse which protects the electrical system, remove the plug from
the power socket, which is next to the power-switch on the back of the equipment.
* It may be necessary to change a fuse on the internal power supply board contact the service
team or a qualified electrician.
* If the old fuse is burnt and the NEW fuse goes again, CALL THE SERVICE.
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* During none use of the equipment, remove the plug from the power socket.

+ Before removing the housing from the equipment, remove the power plug from
the socket.

*When removing a frame from the heater, always hold the plastic handles do not
touch the metal components. BURN HAZARD DANGER!

+ Before replacing the typeface or Matrix/logo in the frame assembly wait10-15min,
to be sure that the components have cooled down.
BURN HAZARD DANGER!

+The unit must be operated according to general Health & Safety rules.

+ Keep body parts, hair, hands, fingers and loose clothing away from the moving com-
ponents.

* The MasterPress EMD must be operated by one person only for safety, keep people
away at a safe distance.

* Keep the equipment away from and out of reach of children and animals.

+ All repairs must be carried out by an authorized engineer during the guarantee period.

+ Do not use any petroleum, solvents or chemicals when cleaning the equipment.

*The equipment is designed to work in a normal temperature room.

* The device should not be operated over 2000 meters above the sea level.

2 SYMBOLS

HEALTH & SAFETY & CAUTION! Hot surface J_ Ground / Earth

fuseT8 A 8 Amp slow acting fuse

3 GENERAL INFORMATION

MasterPress EMD was designed for hot print stamping and embossing on book
covers, paper, card and covers with a textured surface, leather and other types
of material using a wide range of colored tinsel foils like gold, silver and other
colours. Itis also possible to stamp on plastic covered and plastic covered card.

You must run tests on all types of material first, to check the suitability,
quality and temperature.

The advantage of loose typeface fonts, see the range of fonts available in many
languages from OPUS, enables the creation of any required text, inscription to
be put on to any cover or even ready bound books to personalize them or other
surfaces. You can also prepare special matrixes, logos and inscriptions. Ask the
supplier for details regarding increasing the possibilities of the

MasterPress EMD equipment.

The operation of this equipment does not require any special qualifications.

Before using the MasterPress EMD, please read this manual carefully, you
can also talk to your supplier as well who can advise you and give you some
guide lines.
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L TRANSPORT AND STORAGE

+ MasterPress EMD has electronic panels, heater and electric motors, designed
to be operated in office conditions. Both the equipment and the packaging
must NOT be stored outside or expose to rain, damp, or moisture.

* If the equipment is exposed to rain, damp, moisture or flood, it is
necessary to have the equipment inspected and serviced to avoid the risk
of fire or electrocution!

+ The equipment can be transported and stored in low or high temperatures.

+ If stored in low temperatures, before switching on, it is recommended that
you leave the equipment in a room at normal temperatures for a day to
avoid condensation on electric circuits coursing damage and electrical
shock.

+ The packaging protects the equipment against light knocks and low
vibration, but careful handling is recommended.

« For transportation purposes, the equipment has been attached to a wooden
pallet. Because of the weight moving the equipment by a pallet trolley is
required.

* MasterPress EMD comes with metal lifting handles, which should be
attached as shown in the diagram below, by 1omm Allen key socket head
bolts in the pre-drilled and tapped holes, to lift the equipment when
assembling and fitting it on to the stand/legs.

* During transportation, the EMD must have the heater head lowered on to the
table with a sheet of thick card between the head and the table to protect
the paint and the heater against damage.

carrying handle
socket head bolts M12 x 20 mm

carrying handle
socket head bolfs M12 x 20 mm

Due to the high, weight and dimensions of the device. Carrying it requires 3
or 4 people in accordance with Health and Safety regulations. The equipment
comes with 2 lifting handles which must be bolted in place to lift, as shown
above.
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5 DESCRIPTION OF EQUIPMENT AND ACCESSORIES

emergency stop
control panel —

Start button —

wind on frame —

holding frame for
new foil wind off

heafer

sliding table with
magnetic stops
and side tables

pressure adjusting ! \m\m\m-j
thumb screws '

_ e o O SO S
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power on & off switch — DD

fuse
power socket : ’

a1 key hole for
locking equipment

USB socket
L*— power supply socket
K for wind on motor
foil sensor socket
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Accessories supplied

0.MASTER FRAME MPo1/ Examples frames Carrier for Tweezers for lifting
MPEMD 0.SINGLE FRAME MPo1/ 0.SINGLE FRAME MPo1/ typeface fonts
MPEMD

MPEMD
0.FRAME MP01/MPEMD 0.FRAME MP01/MPEMD

M=

Tong for lifting ' Magnetic stops Print bed pressure Carrier for 0.MASTER
frames adjustment thumb FRAME MP01/MPEMD
screws
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Optional accessories

0.SCREW MATRIX BASE 0.MATRIX BASE MPo1/MPEMD 0.LONG FRAME 1L9 2116 0.MATRIX FRAMEWORK
MPo1/MPEMD with handle  0.MATRIX FRAMEWORK 1L5.5 MPo1/MPEMD MPo1/MPEMD
MPO1/MPEMD

0.GOLDCHANNEL BASE 0.GOLDCHANNEL BASE
MP01/MPEMD MP01/MPEMD LONG

MasterPress EMD is constructed on the basis of an electric concentric press.

It is equipped with a heater, microprocessor controller, LCD display panel, giv-
ing precise temperature setting guaranteeing constant operating conditions.
A frame for holding typeface for creating inscription or matrixes/logos which
fits on the heater and stamping plate. The side guides for positioning of the
project to be stamped or embossed. Adjustable stamping bed surface to ensure
the best results when using large matrixes/logos. Height control when stamp-
ing thin and thick projects to save time. Automatic electric foil feeder saving
time, plus you can adjust how much foil is used, with a maximum width of
23omm. It is also possible to use single sheets of foil. We recommend that you
use tinsel and coloured foils supplied by Opus the manufacturer of this equip-
ment. Using other types of tinsel and foil can affect the quality.

6 INSTALLATION AND ASSEMBLY

The crate contains, MasterPress EMD unit, tabletop, partly assembled stand/
legs, a box with accessories and screws for assembling. We recommend

that you keep the crate and packaging during the guarantee period in a dry
place. The equipment must be assembled on a strong and stable flat surface.
Remove the outer wooden crate by unscrewing the gmm screws with the 4
mm Allen key supplied, remove all lose parts and the cardboard box with the
accessories and screws.
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Remove the partly assembled legs from the pallet with the allen key supplied, now screw the
four feet in the bottom of the legs making sure it is level, now remove the front cross member
by unscrewing the four 8mm bolts, place it on the other side of the brackets and replace the
bolts making sure they are tight.

Now fit the pressure adjusters, put the rods through the 2 sets of 2 first then in front of the
cross member with the flat side facing the floor. The 2 sets of 2 should be placed flat side to
the cross member. Next the 2 sets of 4 in the middle between the cross members, flat side
facing down with the latches facing upwards using the four fixing rods, which hold them in
place through the square cross members (see diagram opposite).

Now fit the tabletop Pay attention that the holes in the tabletop are in line with the holes
in the cross members before putting the Masterpress EMD unit on the stand/legs. MasterPress
EMD comes with metal lifting handles, which should be attached as shown in the diagram
in chapter 3, by a 10 mm Allen key socket head bolts in the pre-drilled and tapped holes,
to lift the equipment when assembling and fitting. Now lift the EMD on to the stand/legs,
then screw the 4 M10 bolts which was holding the EMD unit to the pallet in loosely when all
4 bolts are in place, tighten firmly. Next thread the 12 pressure adjusting screws through the snap
adjusters so they just touch the bottom of the printing bed.
* Put the side extension tables with the notches on the loosened table fixing screws,

then secure them by tightening the screws.
« Fit the foil wind on frame to the equipment and put the plug in to the

appropriate socket.

Installing the front extension table.
* The front extension table is used only when working on a larger materials, eg when
the (-Bind Ay covers which extend to A3. It is not necessary to install it for every use.
* Installing the front extension table, is done by slotting on to the fixing screws
and tightening the screws.

Attention!
If the equipment has been exposed to freezing temperatures for a long

period, before switching on, allow 12 hours in a normal room temperature to warm up.
Due to the possibility of condensation, that may build up on the circuit boards and metal
surfaces inside the unit.

front cross member

2 sefs of two snap
pressure adjusters

pressure adjuster screw

Locking screw




The device can be supplied power by the original power cable. The socket
must be earthed in accordance with regulations. The supply voltage must be
consistent with the parameters specified on the label located on the housing.
Failure to follow these rules may result in an electric shock and fire.

7 OPERATION AND USING THE CONTROLLER

When you switch the power on (located at the back
next to the power socket) the control panel will
display the program version, and then you will have
to press the two buttons, shown in the icon below,
this will start the test and go through the calibration sequence. If all is clear
and no errors, you will see the MAIN MENU on the display.

Warning!

At any time you may see on the display, symbols informing you that there
is an error, and the interlock has been activated which will prevent further
work, see - Chapter 10

After a successful completion of the test, you will hear a double beep signal
plus OK on the display, release the buttons. On the display will appear the fac-
tory settings for operation:

* Heater temperature

+ Stamping pressure

* Time of stamping

* Height of heater from the table bed
+ Foil wind on in cm

+ Stamping counter

CONTROL PANEL WITH DISPLAY

GOLDCOVER HOT STAMPING SYSTEM FROM OPUS

Masterpress EMD
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CHANGING SETTING ON THE CONTROL PANEL

Press the button under the Icon you want to change once, and you will hear
a bleep and the pre set tolerance will be displayed. Now press again and the
numbers will change, top button to higher, bottom button to lower, when you
get the tolerance required, stop and wait for 2 seconds and you will hear a
bleep again and above you will see on the right side, the tolerance you have
set displayed.

1. The thermometer shows the current temperature of the heater. After
changing the temperature, it reverts to the current temperature of the
heater until it reaches the new setting. The temperature range is from 30 to
190°(C, and can be raised or lowered by 1 point at a time.

It also can be changed from Celsius to Fahrenheit, the symbol (°C or °F)
which can be seen next to the top of the thermometer icon. To change from
°C to °F switch off the power, then press and hold the top button above the
thermometer icon now turn on the power; when the icon appears, release
the button. To change back to Fahrenheit °F just repeat the process.

After switching on the EMD or changing the temperature, when the set tem-
perature is reached a single beep can be heard and the thermometer symbol
stops flashing, now you are ready to work .

You can work with the heater off, when embossing or die cutting. To switch off
the heater just press the decrease heat button for a few seconds to decrease
temperature to o (this is confirmed by a cross under the thermometer symbol
on the main display plus a bleep signal tone).

2. Stamping Pressure: Is from 0.5 up to 10 units, which can be raised
or lowered by 0.5 each time, 10 being the highest stamping pressure. There
is an automatic repeat function, which can be set, the displayed shows
10 X 2 and 10 x 3, which is used when, die cutting fine windows and delicate
shapes.

Attention!
If the display shows (OVL) you must lower the pressure with the controller.

3. C:J Timer: Shows the stamping time, ranging from 0 to 9.00 minutes.
4. Heater head offset from the print bed is from 10 to 60 mm (in steps
of 1mm). Although the automatic system will find the height of the

material. When the heater head withdraws, it will go to the maximum
height of 6omm.
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To speed up the stamping process you can set a lower withdrawal height using
the buttons on the control panel.

WARNING CRUSH AND BURN HAZARD

Ensure that you OR anybody does not have hands or anything under the
heater plate when changing the height setting, if you press and hold the
heater head down button it will drive downwards and not stop until you
remove your finger from the button.

S-I‘E This symbol is for how much foil can be regulated to be moved
automatically. The display shows the units from the set value to zero
(i.e.50-0) There are two methods, manual or automatic, indicated by the
symbols “S" for manual and “CM" for automatic which will appear when
you plug in the winding motor sensor.

Manual method:

Using sheets of foil, ensure that you unplug the motor or set it to “0"

Semi-automatic method:

1. 0 to 300 units in units of 5 using just the winding motor.

2. When you set "0" the winding motor does not work.

3. As the used foil gets wound on to the roller on the motor side it will change
the amount of foil moved from the unused foil side, for this reason you must
CHECK and change the setting very often.

4. In order to save time and not make too many changes to the wind on
settings, remember to remove the used foil when it gets about 1 cm thick.

5. Should you see that the foil has not moved on enough, you can press and

hold for over 2 seconds either the top or bottom button (number 5) to move
the foil till you get the right position. to stop remove your finger. It will
return to the normal view showing the temperature. (only when the motor
is plug in to the socket on the back of the equipment).

Automatic method with sensor:

1. Movement of foil from 1 cm up to 32 cm.

2. When you set “0" the winding motor does not work.

3. The amount of foil on the rollers does not influence the amount of foil
moved, due to the sensor.

4. The sensor indicates on the display when to remove the excess used foil
from the roller. to keep a high standard, remove the used foil immediately.

5. Should you see that the foil has not moved on enough, you can press
and hold for over 2 seconds either the top or bottom button (number 5) to
move the foil till you get the right position. to stop remove your finger. It
will return to the normal view showing the temperature. (only when the
motor is plug in to the socket on the back of the equipment).
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6. Counter icon: Tells you the number of stampings made from the
moment you turn on the power. Using the upper and lower buttons,
you can change the numbers indicated on the counter. Press and hold for
2 seconds either of the buttons will resets the counter to 0. You can use this
function when stamping large runs of the same project.

Emergency stop and blocking the equipment

In an emergency, when the heater head is moving down, by releasing the 2
START buttons it will stop and the heater head will slightly raise. In other emer-
gency situations press the red emergency stop on the side of the control panel,
this will stop all movement. To release pull out the red button.

If you need to stop unauthorized use of the equipment use the key:

When using the key to disable the unit you will see a flashing key on the led
display, to release the equipment turn the key and you are ready to work,
when you use the key the power is not turned off.

When using the emergence stop button, you will see a flashing button, pad-
lock and book on the display, to release the equipment pull the button out
then you will see the recalibration symbol, press the 2 start buttons to com-
plete calibration.

If both systems have been used you will see all the symbols one after the other,
see above.

8 PREPARATION OF TYPEFACE FONT AND MATRIX TEMPLATES

Typeface fonts are mounted in to the 0.MASTER FRAME MP01/MPEMD by using
either, 0.SINGLE FRAME MP01/MPEMD or 0.FRAME MP01/MPEMD appropriate to
the size of the typeface font required. There are many other frames and com-
binations of typeface fonts sizes offer, ask the supplier for details.

1. Hold the plastic handle, to remove the frame or matrix from the heater.
2. Place on the carrier, this makes it easier to compile text in the frames.

Attention Burn Hazard!

If the frame was previously used or was on the heater during the heating
up time, wait 10-15 minutes to cool down.

3. Loosen the screws in the end locks and move to each side of the frame.

4. Insert the required text or matrix/logo to the centre of the frame or frames
required using the tweezers.
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5. Now slide the end locks up to each side of the inserted text or matrix/logo
in the frame and tighten the screws to lock in position.
6. When replacing or changing typeface fonts, loosen the end lock screws,
and slide aside the end locks to easily remove the typeface fonts.
7. Now insert the 0.SINGLE FRAME MPo1/MPEMD or 0.FRAME MPo01/MPEMD into
the 0.MASTER FRAME MP01/MPEMD using the tongs supplied.
Ensure your text and matrix/logo are arrange symmetrically.

Attention!

The holes and the engraved letter or numbers on the back of the typeface
font allows you to distinguish if the letter is the correct way up. The hole at
the bottom is bigger and closer to the edge.

Attention!

During cooling of the 0.MASTER FRAME MP01/MPEMD, put it on the special
carrier then you can remove the 0.SINGLE FRAME MPo1/MPEMD or 0.FRAME
MP01/MPEMD and put it on its own carrier to arrange and change the type-
face fonts. BURN HAZARD after making the changes, replace them into the
0.Master Frame MP using the tongs supplied. Always use the plastic handles
on the 0.MASTER FRAME MP01/MPEMD to move it.

8. When changing the position spacers in the 0.Master Frame MP to make
them move easer loosen the two screws. When tightening the screws do
it gently to lock in position.

0Single Frame MP
with end stops

Matrix's and logos

Smaller matrix like 0.MATRIX MP01/MPEMD a thickness of 10 mm are mounted
directly on to the

0.MASTER FRAME MP01/MPEMD and locked in by the stop bars.

The largest Matrix that is available is fitted directly on to the heater head, with
the 0.MATRIX FRAMEWORK MP0o1/MPEMD. fitted with its own plastic handles.
0.MATRIX MP01/MPEMD with a thickness of 6 mm are made with holes so they
may be screwed to the 0.SCREW MATRIX BASE MP1/MPEMD with handles.
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Custom and premade Matrix's and Logos should be fixed to 0.MATRIX BASE MP/MPEMD
with the 0.MATRIX FRAMEWORK MPo1/MPEM and then fitted to the heater head.

Small matrices you can also stick to 0.MATRIX BASE GP4/GP5/IPIMP01/MP02/MPEMD with
screw and then screw it to the 0.SCREW MATRIX BASE MP1/MPEMD with handle.

9 HOT PRINT STAMPING WITH FOILS

1. Switch the power on, run the calibration sequence, the heater starts to heat up straight
away which will take a few minutes and is indicated on the control panel, when the cor-
rect temperature is reached you will hear a bleep and the thermostat stops moving.

You can put your Matrix/logo or text on when it is heating up to save time.

2. Place your text or matrix on the heater head this will take time to warm up. The tempera-
ture will be displayed on the control panel, when it has reached a stable temperature you
will hear a bleep, now you can make a test stamping.

Attention!

Warm-up time for your typeface fonts/matrix is dependent on their size and can range
from a few to several minutes. Therefore, before stamping your finished project, make
a test on a blank cover of the same type to ensure a perfect job.

3. Attach the roll of printing foil on the unwinding shaft (remove the wind off shaft and
loosen the thumb screw of one of the retaining plates and remove, put the roll of foil on
the shaft, ,,ensure that the dull side faces down" and replace the retaining plate and
tighten the thumb screw).

+ The plates supporting the foil roll has spikes. When mounting the roll on the unwinding
rod the cardboard part of the roll should be pressed hard against the plate with spikes
to hold it firmly.

+ There are recesses on the unwinding shaft to help the fitting of the foil, where the

counter screw for the roller mounting plate should tight (the plate on the back). The first
depressions from the center of the roller determine the position of the plate for the 180
mm wide foil, the second 210, and the third (closest to the end) 230 mm. Additionally,
on the opposite side of the roller, for the 230 mm rolls, there is also such a recess. The
outer positions determining the maximum disc spacing must not be exceeded, because
the disc with the locking knobs will hit the body of the unwinding frame. The 180 and
210 mm film recesses help setting the roll with the film in a central position with respect
to the heater plate.
Pull the end of the foil under the heater and attach symmetrically to the rewinding
shaft (unfold the halves of the shaft, insert the end of the foil between them and fold it
again), put the shaft on the rewinder and start manual scrolling with the button on the
panel, make 1-2 turns of the winding shaft to tension the foil.

+ Both the wind on and off shafts must be refitted so they are on the motor axles and
brake axles properly and in the hole on the end of the wind on and off shafts - in the
position of the markers; shear on motor / brake axis also upwards.

+ The unwinder has the ability to adjust the tension of the foil. Adjust the tension so
that the foil is taut and the resistance is not too high for the foil winder motor. Brake
output setting - tighten until slight resistance and unscrew 1-1.5 turns. In the case of
too light or too much tension of the foil, this setting can be corrected. Turning the force
adjustment knob clockwise increases the film tension, while turning it counterclockwise
- reduces it.
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refaining plate and thumb screw

mounting pins
foil sensor foil fension
adjustment knob

wind off shaft

power plug

and cable wind on frame

foil fensioning guide

mounting

wind on two .
pins

piece shaft
guide for foil

Attention!

Width of the roll of foil should not exceed 230 mm. It is recommended to use foil
supplied by OPUS, the use of cheaper types of foil and tinsels may not be so effective
and give a inferior effect and not prove satisfactory for your customers. Please see our
full range available on www.opus.pl/en or ask your supplier.

Attention!
If you are using sheets of foil and the wind on motor is installed, you must set the

wind on parameter to o, otherwise after each stamping an error message (*Fa") will
appear (SEE ERROR CODES).

4. Using the magnetic stops provided, you can position the cover properly under the
heater.

Make a few tests on scrap material to be sure and readjust the stops if necessary.

To make it easer to position the material you can slid the table out from under the
matrix/heater head.

back stop guide

locking screw

prinfing bed

side stop guide

Attention!

There is no need to insert anything under the cover/project. The EMD automati-
cally finds and adjusts to the correct height under the heater and to the height and
amount of material.

5. Setting the stamping pressure, is done in increments of “0.5". From 0.5
to a maximum of 10. The proper stamping pressure depends on the size
and type of material and depth required.
Attention!
Automatic repeat setting for die cutting are 10x2 and 10x3 depending on what you
want and how big the die is and how thick the material is you want to cut a window in.
37
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6. Wait until the heater reaches the desired temperature after switching on
it will take a few minutes.

7. When the desired temperature on the heater is reached the device is ready
for operation.

Attention!

The pre-set temperature of 100°C, which provides in most cases the correct
effect for hot print stamping with Opus products. It is recommended when
hot print stamping covers to do it when the heater reaches the pre set tem-
perature. (when possible always do a test to ensure the best results).

8. When using individual sheets of foil, place the foil over the area to be hot

print stamped on the cover and then slide it under the heater.

9. Press and hold the START buttons until the matrix touches against the
material, after the cycle starts let go of the buttons. When the hot print
stamping process has finished the heater head raises to the pre set
height.

10. When using rolls of foil, the foil will be automatically wound on to the pre
set value.

11. Remove the cover (you may need to gently detach the cover from the foil)

Attention!

When changing text/matrix, place the frame on to the frame carrier WARN-
ING: BURN HAZARD, wait 10-15 minutes until it has cools down. Now you can
start preparing the new text.

Attention!
Recommended settings: Temperature: 100°C /| Time 1 second / Pressure 5

These setting provide the most effective results in most cases for hot print
stamping. However, since the settings depend on the type of foil and the sur-
face on which hot print stamping is done, it may be necessary to adjust

the settings. When the foil does not adhere enough, you can increase the
temperature, pressure or time of stamping. If the edges are not clean, reduce
the parameters. You should adjust first the pressure then time of stamping and
last temperature.

Sliding the table out

Changing the cover is made easer by sliding the table out with the handle
at the side of the table, after positioning the new cover, slide the table back.
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Adjusting the stamping bed surface

When stamping complex patterns and the pattern is stamped unevenly, (e.g.
not enough foil on parts of the pattern) use the adjusting screws under the bed
and adjust the height of the bed support points. In places, where the stamping
is poor, you should raise that point by turning the screw clockwise, which will
increase the pressure. Where the hot print stamping is too deep, reduce the
pressure at that point by turning anticlockwise.

Each click of the adjusting screw equals 60° which raises or lowers the bed by
0.3 mm.

10 TRIMMING AND DIE CUTTING

The Masterpress EMD allows you to trim, die cut windows and different shapes.
To do this you must put the 0.MATRIX BASE MP01/MPEMD on the heater to pro-
tect it, plus on the stamping bed the 0.CuttingBLADE PAD so the blade will not
cut into the stamping bed or make the blades blunt. Before cutting turn off the
heater, this is the safest way of and prolongs the life the heater, ( to do this
just turn the heater to 0 on the control panel). When die or trimming always
ensure that, the die or cutting blade is in the centre of the heater head. (ask
the supplier for more details)

Set pressure to the appropriate value (this value must be selected by checking
and testing the material to be cut. The pressure/force depends on the thick-
ness and density of the material, and the sharpness and condition of the die.
« press the START buttons

+ after cutting, if necessary, you can repeat

* pull of the inner and outer die cut

Attention!

Sometimes due to the delicate design of the die, you may need to increase
the pressure in order to get a clean cut by repeating the cycle. On the con-
trol panel you can add a automatic repeat cycle x2 and x3 "10" settings,
allows you to repeat the cycle without withdrawing the moving head, thus
preventing movement of material and die plus speeding up the die cutting
process. Set the pressure value to 10 x2 or 10 x3 if the pressure is to be re-
peated more than once.

Attention!
When cutting/trimming always use the 0.CuttingBLADE PAD.
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1 POSSIBLE FAULTS AND ERRORS

Problems

Possible reason

Actions

Display does not light

- Not plugged in or fuse
gone.

- Wrong voltage in socket.

- Equipment is damages.

- Check the plug

- Check voltage and fuse
- Try another socket

- Contact the supplier

Equipment does not reach
the expected temperature
or exceeds it considerably

- Check temperature that
has been programmed
-Equipment damaged

- Set correct temperature
- Contact the supplier

In the area stamped some
places are not covered
with foil

- To low temperature
- To short stamping time
- To low pressure

- Increase the
temperature

- Increase the stamping
time

- Set a more appropriate
stamping pressure force

Typeface letters are
blurred, visible foil marks
beyond the letters edges

- Temperature is too high
- Stamping time is too
long

- Pressure is too high

- Lower the temperature
- Shorten the stamping
time

- Set the stamping
pressure lower

If small dots or flakes of
foil remain in the matrix
stamping area

- Pressure is too high
- Improper matrix

- Lower the pressure
- Change the matrix

Messages and errors displayed on the control panel:

If this icon appears, the emergency stop button has been pressed.

®
=

. 1 If this icon appears, the motor has overheated, wait several
H F minutes, unblocking will occur automatically when temperature is
lowered to a safe level (if it occurs again straight away call service).

To unlock it you should pulled it outwards.

If this icon appears, equipment has been blocked, to unlock insert
the key at the back and unlock.
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Maximum pressure exceeded.
Reduce pressure on the control panel.

Remove used foil

Remove the used foil from the roller.

Lo, Lc, Ro, Rc, Uo, Uc, Do, Dc

ERR1 Main camshaft limit switch fault. CALL SERVICE.

ERR2 Heater plate too low. No matrix or typeface fonts,
matrix too thin.

ERR3 Temperature sensor failure: switch off and make a note
of the symbols displayed (m, M, r, R, h, H) and CALL
SERVICE.

ERRg Mechanical faults, symbols determine the source of the
error:

e E Encoder - CALL SERVICE

Limit switches - CALL SERVICE

Fa Winder not connected - connect the motor or set auto
foil feed to o

Fs If there is a short circuit to the foil motor. CALL SERVICE .

ERR 5 Heater temperature is to high:

switch off and CALL SERVICE.

ERR 7 enc. Foil

This means that the sensor is not working properly (eg.
The sensor head is not close enought to the foil, or the
senor wheel is not turning to measure the foil)

12 MAINTENANCE

The equipment does not require lubrication or periodic maintenance. All
points requiring lubrication have been sealed in the factory. The equipment is
powder coated and baked hard. For cleaning, use none abrasive house hold
detergents, not commercial cleaning products. Do not use petroleum or solvent

based products!

13 SUPPLIED WITH EQUIPMENT

+ EMD Masterpress unit.

+ Stand with snap-on set.

- Side extension tables (2 pcs.)
- Front extension table (1 pcs.)
+ Magnetic stops

» Wind on motor and shaft, wind off shaft for foil,2 mounting brackets.
+ 0.MASTER FRAME MP01/MPEMD with g stops.
- Carrier for 0.MASTER FRAME MPo1/MPEMD.

« Carrier for 0.Single Frame MP01/MPEMD.
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- 0.Single Frame 4 MP0o1/MPEMD (5 pcs.).

+ 0.Single Frame 5.5 MP01/MPEMD (5 pcs.).

+ 0.Single Frame 9 MP01/MPEMD (5 pcs.).

+ Allen key 4 mm.

+ Allen key 8 mm.

+ Allen key 10 mm.

« Screwdriver.

« Tweezers for typeface fonts.

« Tong for lifting 0.Frame MP01/MPEMD (2 pcs.).

- Lifting handle (2 pcs).

+ M10 - 55 socket head screws for mounting the device on a rack (4 off).
+ M12 - 20 socket head screws for mounting brackets transport (2 off).

13 ADDITIONAL ACCESSORIES

Mounting brackets for the matrix Ay lub 0.MATRIX BASE MPo1/MPEMD:
0.MATRIX FRAMEWORK MP01/MPEMD

Plate for sticking custom made matrix:
0.MATRIX BASE MPo1/MPEMD (for small and big matrix)
0.MATRIX BASE GP4/GP5/IP/MP01/MP02/MPEMD (for small matrix only)

Plate with handle to screw matrices to:
0.SCREW MATRIX BASE MP01/MPEMD with handle.

Special frame:
0.LONG FRAME 1L9 2116 1L5.5 MP01/MPEMD.

For stamping on channels:
0.GOLDCHANNEL BASE MP01/MPEMD LONG.
0.GOLDCHANNEL BASE MP01/MPEMD.

Single frame: Frame:

0.SINGLE FRAME 3.2 MP01/MPEMD. 0.FRAME 3L3.2 MP01/MPEMD
0.SINGLE FRAME 4 MP01/MPEMD. 0.FRAME 3L4 MP01/MPEMD
0.SINGLE FRAME 5.5 MP01/MPEMD. 0.FRAME 3L5.5 MP01/MPEMD
0.SINGLE FRAME 9 MP01/MPEMD. 0.FRAME 3L9 MP01/MPEMD

0.FRAME 20116 MP01/MPEMD
Matrix 10 mm
0.MATRIX 218 x 309 x 10 mm MP01/MPEMD.
0.MATRIX 174 X 174 X 10 mm MP01/MPEMD.
0.MATRIX 100 X 174 X 10 mm MP01/MPEMD.
0.MATRIX 50 X 174 X 10 mm MP0o1/MPEMD.
0.MATRIX 17 X 165 x 10 mm (L9) GP4/GP5/IP/MP01/MP02/MPEMD.
0.MATRIX 11.5 X 165 x 10 mm (L5.5) GP4/GP5/IP/IMP01/MP02/MPEMD.
0.MATRIX 7.5 X 165 x 10 mm (Ly) GP4/GP5/IP/MP01/MP02/MPEMD.
0.MATRIX 6 x 165 x 10 mm (L3.2) GP4/IP/PP/MP01//MPEMD.
0.MATRIX frame 130 x 180 x 10 mm MP01/MPEMD.
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Matrix 6 mm

0.MATRIX 218 x 301 X 6 mm MP01/MPEMD.

0.MATRIX 218 x 171 Xx 6 mm MP01/MPEMD.

0.MATRIX 200 x 171 X 6 mm MP01/MP02/MPEMD.
0.MATRIX 100 X 171 X 6 mm MP01/MP02/MPEMD/GPs5.
0.MATRIX 100 X 111 X 6 mm MP01/MP02/MPEMD/GPs5.
0.MATRIX 50 x 171 X 6 mm MP01/MP02/MPEMD/GPs5.
0.MATRIX 50 x 111 X 6 mm MP01/MP02/MPEMD/GP5.
0.MATRIX 50 x 71 X 6 mm MP01/MP02/MPEMD/GP5.

Matrix for embossing photo frames:

0.MATRIX frame 80 x 110 X 10 mm MP01/MPEMD.

0.MATRIX frame 90 x 130 X 10 mm MP01/MPEMD.

0.MATRIX frame 110 X 160 X 10 mm MP01/MPEMD.
0.MATRIX frame 130 x 180 x 10 mm MP01/MPEMD.

Matryca z title:
0.MATRIX ,,photo 01" 174 X 50 X 10 mm MP01/MPEMD.
0.MATRIX ,,photobook 01" 174 X 50 X 10 mm MP0o1/MPEMD.

Typeface fonts:
Typeface fonts in sizes: 4 mm, 5.5 mm 9 mm, 16 mm.

15 TECHNICAL DATA

Voltage: .o EU AC230V/ USA AC120 V/JP AC100 V 50 / 60 Hz
Rated Current:...coerniiiiiiiii s EU 8.7 Amps / USA 12.5 Amps / JP 12 Amps
RAtEd POWET . e i i eenas EU 1500 W, USA 1500 W/ JP 1200 W
[ T Y U - [ R PP PP P TP 218 X 308 mm
M XTI U DI S U . eu et eneneneneneneneeeneeeteeeeteeeeenenenenenenenenenensnesenssesesnsnenens 5 tons
MaaX MU SEEOKE . ettt ettt et e e e e e e et e e eeaeaeeeaeaenenaananan 64 mm
Distance of the center of the heater to the main body on the print table:........... 150 mm
LT oL A L=l L PPN 30 -190°C
T TN . ettt et ettt ettt e et e et a e e eeeaeneaaneeneaneneneananes 0 — 9 minutes
Temperature stabilization:......ccoieiiiiiiii microprocessor
Warming up time for 201000 . .. u ittt eree e ee e e e aaaenas 6 min
Warming up time for 2071900 . .. uuuuiniit et e e ee e eeeaeeenaes 15 min
Maximum Ol WIdTN i e et naeees 230 mm
Equipment dimensions:: «.vieiivi i H 1609 x W 510 x D 490
(with side extension tables and front extension table): ..... H 1609 x W 885 x D 796 mm
Stand dimensSionS: .o.vuiiiiiiiiiiiii e H 753 x W 510 x D 490 mm
Crate dimMeNSIONS: veiiitt ittt i eeireeeneeeeanneeen H 995 x W 540 x D 730 mm
Net Weight Of UNit e e e e e e eaas 138 kg
Net Weight Of STand: ..o e e e e e e e e e enaaes 30 kg
Gross Weight Of Crate: oeee i et e e 200 kg

* The heater surface size is not the same as maximum hot print stamping area.

normal or municipal waste. The user is required to take their used product to a collection

point for recycling of waste electrical and electronic equipment. Proper segregation of
used equipment reduces the negative impact of hazardous substances that may be in there, in to
the environment which could impact, human and wild life health. For more detailed information
concerning the disposal of used equipment, please contact your local authority, waste disposal
service or the point of sale where you purchased the product. By ensuring proper disposal of
equipment we are helping to protect the environment, humanity and wild life health.

E Equipment and products marked with this symbol cannot be deposed together with
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